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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wchodza:

B.01.01.00 Rozbiorki

B.01.01.01 Rozbidrki obiektow kubaturowych - czgsciowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dla rob6t wg B.01. materialy nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1. Do rozbiorek oze by¢ uzyty dowolny sprzet

4. Transport
Transport galezi srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.



5. Wykonanie roboét
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy:
teren ogrodzi¢ 1 oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U.Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe
(1) Pokrycie dachowe — obrdbki rozbiera¢ recznie z pozostajacej potaci dachowej

(2) Elementy elewacji — panele z blachy rozbiera¢ r¢cznie z podnosnika teleskopowego z
koszem dla montazystow

(3) Elementy elewacji oktadzina z ptyt kamiennych rozebrac recznie

(4) Zestawy okien nie otwieranych w pochylym obramowaniu stalowym rozebra¢ r¢cznie z
rusztowania lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego np. nozyc na wysiegniku teleskopowych,
facznie z konstrukcja

(5) Elementy stolarki okiennej 1 drzwiowej o ile zostang zakwalifikowane przez wlasciciela
obiektu do odzysku wyku¢ z otwordéw, oczysci¢ i sktadowad

(6) Sciane zewnetrzng rozebraé recznie lub mechanicznie
(7) Shupy stalowe dla konstrukcji pochytych okien zdemontowa¢ mechanicznie przy pomocy
dzwigu 1 podnos$nika teleskopowego — projekt organizacji rozbiorki
(8) Wewnetrzne $cianki dzialowe z ptyt g-k 1 inne rozbiera¢ recznie
(9) Zestawy aluminiowych drzwi i okien nieotwieralnych rozbiera¢ recznie
(10) Warstwy posadzkowe rozbiera¢ r¢cznie
(11) Elementy wyposazenia lady, wieszaki, szafki rozbiera¢ recznie

6. Kontrola jakoSci robot
Wymagania dla rob6t porzadkowych podano w punktcie 5.1.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi s3:
B.01.01 m?,m’,t, szt

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0 SPECYFIKACJA
TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02 ROBOTY ZIEMNE

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

B.02.01 Wykopy.

B.02.02 Zasypki wewngtrzne oraz zewngtrzne.

B.02.03 Transport gruntu.

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczace robot

2.

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

Materialy
Do wykonania robot wg B.02.01 B.02.03 materialy nie wystgpuja poza zasypem

wewnetrznym pomiedzy nowa Sciang fundamentow3 a istniejgcg tawa fundamentowa.

2.2.

Do zasypywania wykopow) moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zawierajacy gltazow i fragmentow skalnych, niezamarznigty 1 bez zanieczyszczen takich jak
ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane dowolnym sprz¢tem mechanicznym oraz r¢cznie.

Transport

Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umies$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.



5. Wykonanie robét
5.1. Wykopy wg B.02.01
5.1.1.Sprawdzenie zgodno$ci warunkoéw terenowych z projektowymi. Sprawdzenie przebiegu

instalacji podziemnych przewidzianych do rozbidrki. Wg badan geologicznych poziom
wody gruntowej znajduje si¢ ponizej poziomu posadowienia budynku.

5.1.2. Posadowienie na ptycie fundamentowej zapewnia bardziej rtOwnomierny nacisk na

grunt jak rowniez osiadanie konstrukcji budynku.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow.
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie w
gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
W gruntach spoistych skarpy o nachyleniu 1:0,5

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nast¢pujace

zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i1 mate-
riatdbw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wodd opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynosza 10 cm.

5.1.5. Warstwa gruntu o grubo$ci min. 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta recznie bezposrednio przed wykonaniem podbetonu
pod fundamenty. Do odbioru nalezy wezwac¢ uprawnionego geologa.

Wskaznik zaggszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9
wedlug proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
W nim robot.

Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych i $mieci.

Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami.
Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej .

Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej oraz termiczne;.

6. Kontrola jakoSci robot



6.3.

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Sprawdzenie i1 odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.

Zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Zasypki wg B.02.03

10.

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki
- sposob i jako$¢ zageszczenia.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.02.01 — wykopy — [m®] w przedmiarze robot uwzgledniono poziomy terenu powstate w
wyniku wyburzenia istniejagcego budynku jego czesci podpiwniczone]

B.02.03 — zasypki — [m®]

B.02.04 — transport gruntu — [m?] z uwzglednieniem odleglosci transportu.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Podstawa platnosci

B.02.01 — Wykopy — placi si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

wyznaczenie zarysu wykopu,

odspojenie gruntu ze ztozeniem na odklad lub zaladowaniem na samochody
1 odwiezieniem; Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
odwodnienie 1 utrzymanie wykopu.

B.02.02 — Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

zasypanie, zaggszczenie 1 wyréwnanie terenu.
B.02.03 Transport gruntu — placi si¢ za m
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na $rodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym

Przepisy zwiazane
PN -B-06050:1999 Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogolne
PN-EN ISO 14688-2:2006 Badania geotechniczne. Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow.

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1: Zasady
ogblne Czegs¢ 2: Zasady klasyfikowania
PN-EN 1997-2:2009

Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Czg¢$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza
gruntowego



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe) specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wchodza:
B.03.01 Przygotowanie 1 montaz zbrojenia prgtami okraglymi zebrowanymi ze stali
B500(fyk=500 Mpa, ciagliwos¢ kl.B
B.03.02 Siatka zgrzewana do posadzek cementowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robodt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-82/H-93215.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

(2) Wiasnosci mechaniczne 1 technologiczne stali:

1 Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007. Najwazniejsze wymagania podano
w tabeli ponize;j.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymalos¢ | Wydluzenie Zginanie
stali preta plastycznosci na trzpienia a —Srednica
rozciaganie
mm MPa MPa Y% d — probki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
34GS 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

2 W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan 1 rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:




3 Powierzchnia walcowki 1 pretdow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

4 Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostalo$ci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i p¢knigcia widoczne gotym okiem.

5 Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklto$ci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatosci s3
dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki 1 pretow
gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki 1 pretdow zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewng¢trzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretOw 1 ozebrowania powinny si¢
mie$ci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigk-
szego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
(6) Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby unikngé
trwalych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonywanie zbrojenia




a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
Prety 1 walcoéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunig¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub laczy¢ specjalnymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
deskowania bocznego.
Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia.
Maty zbrojeniowe powinny by¢ montowane z min. 20 cm zakladem

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
7.1 Jednostka obmiarowg jest 1 tona.
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo§¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
7.2 Jednostka obmiarowg siatki zgrzewanej do posadzek cementowych jest m2

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01, B.03.02, podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg ST-0 SPECYFIKACJA
TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

8.2. Odbidr zbrojenia




Odbidér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukeji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw ztacz i
dhugos$ci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnosci
Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, laczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia i usuni¢cie ich poza
teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia og6lne

PN-EN 1992-1-1:2 Eurokod 2. Projektowanie konstrukeji z betonu.
Cze$¢ 1-1: Reguly ogoélne i reguty dla budynkéw

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali
konstrukcyjnych.

Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01 Podbetony
B.04.02 Betony konstrukcyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Beton stosowany do wykonania konstrukcji bedzie dostarczany z wytworni betonu
posiadajacej odpowiedni atest

Elementy konstrukcyjne wykonane beda z betonu:
- fundamenty: - klasy C30/37

- kondygnacja przyziemia $ciany, stupy, belki, stropy, w poziomie + 3,60 beton
konstrukcyjny C35/45, réwniez schody zewngtrzne

Elementy kondygnacji wyzszych: - klasy C 30/37
3. Sprzet

3.1. Do podawaniu betonu zastosowac¢ nalezy pompe¢ do betonu lub odpowiedni dzwig.
3.2. Do zaggszczania betonu nalezy zastosowaé wibratory wgiebne

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
Ilo§¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania

z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
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(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie roboét
5.1. Zalecenia ogolne
1. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN

206+A1:2016-12

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.1.1. Wykonanie deskowan

5.1.2. Wymagania ogolne
Przy wykonaniu i1 kontroli oraz odbiorach deskowania nalezy korzysta¢ z PN-EN

12812:2008

5.1.3. Deskowania
Do deskowania mozna stosowa¢ deskowanie systemowe odpowiednie dla rodzaju i miejsca
wykonywanych robot Stosujac systemowe deskowanie nalezy przestrzega¢ warunki i
wymagania zawarte w instrukcji montazu 1 eksploatacji producenta danego systemu
deskowan.

5.2. Beton stosowany do wykonania konstrukcji bedzie dostarczany z wytworni betonu
posiadajgcej odpowiedni atest
(1) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozli-

wiajgce] fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej] do podawania mieszanek

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy
czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢

rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych

zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktora spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca

rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-

logicznej, ktéra powinna uwzgledniac¢ nastepujace zalecenia:

- ze wzgledu na max. wysokos¢ betonowanych belek — 40 cm mieszankg betonowa nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny na pelng wysokos¢ zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy.

(2) Zageszczanie betonu
Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z

bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w

ptaszczyznie poziome;.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawa
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€)

wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawg na glebokos$¢ 5-8 cm

w warstwe poprzednig 1 przytrzymywac¢ bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund

po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym.

Kolejne miejsca zagl¢bienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona

by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

- usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego - groszkowanie,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ po6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(4) Pobranie probek i1 badanie.

5.3.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie, przechowywanie
1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu
1 stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1)

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalo$ci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody InZyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.
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2)

€)

5.4.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposdb postegpowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesnie] podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie oslonigcie
1 podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu

(1)

2)

5.5.

Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
1 chronigcymi beton przed deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetlnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

Okres pielggnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnos$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg)

Wykanczanie powierzchni betonu

(1)

2)

Roéwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rdwne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

- 1é6wnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze
niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeli¢ betonem i nastepnie
wygladzi¢ i uklepaé, aby otrzymaé réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow i
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porow,
- wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jako$ci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
B.04.01 i B.04.02 — 1 m® wykonanej konstrukcji.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.04.01 i B.04.2 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
wg zasad podanych powyzej.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg ST-0 SPECYFIKACJA
TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkc;i,

- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem (roboty tymczasowe - koszt wliczony w cen¢
betonowania),

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

- pielggnacje betonu,

- rozbiorka deskowania i1 rusztowan — roboty tymczasowe — koszt wliczony w ceng
betonowania,

- oczyszczenia stanowiska pracy i1 usuni¢cie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206+A1:2016-12  Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 12812:2008 Deskowanie. Warunki wykonania i ogélne zasady

projektowania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.0S KONSTRUKCJE STALOWE

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru konstrukcji stalowych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie
przetargowym.

B.05.01 Montaz konstrukcji stalowej dachu

B.05.02. Montaz ryglowki

B.05.03 Podktad z blachy trapezowe;j

B.05.04 Montaz konstrukcji wsporczej zaluzji

B.05.05 Montaz krat pomostowych

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$é¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal

2.1.

Dla nowoprojektowanych wigzaréw dachowych:
1. Stal konstrukcyjna S355J2

2.1.2. Sruby kl. 8.8 ocynk PN-EN ISO 4014/4017

2.1.3. Nakretki k1. 8 PN-EN ISO 4032

2.1.4. Podktadki 200Hv PM-EN ISO 7089

2.1.5. Dla nowoprojektowanych elementow drugorzednych (stupki konstrukcji attyki i
podkonstrukcja dla §ciany zewngtrznej) — stal konstrukcyjna S235JR

2.1.6. Blacha trapezowa TR 84/273/0,88 jako podktad pod warstwy dachowe wg PN-84/H-
92126.
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2.1.7 Kraty pomostowe wciskane - wyroby ze stali zwyklej weglowej sa zabezpieczone przed
korozja powtoka cynkowa, nanoszong metodg zanurzeniowa wg normy PN-EN ISO 1461:2011
o grubos$ci nie mniejszej niz 45 um

2.1.8. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
profil
gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.9. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbiorow migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.
Cechowanie elementoéw farbg na elemencie.

2.2. Y aczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia potaczenia na Sruby oraz. spawane

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie 1 transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢: sruby kl. 8.8 ocynk PN-EN ISO 4014/4017, nakretki
KL.8 PN-EN ISO 4032, podktadki 200 Hv PN-EN ISO 7089

2.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne
Malowanie farbami podktadowymi przeciwrdzewnymi
Laczna , §rednia grubo$¢ pokrycia - 85 mikrometrow .
2.4.1. Kotwy HILTIM16 HIT-HY+HAS

2.5. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budow¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wceiggarek lub wciggnikéw. Elementy
ciezkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. FElementy ukilada¢é w sposdb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac¢ 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powloki
antykorozyjne;j.
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Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.6. Badania na budowie

2.6.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.6.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatow, spoin, otworéw na Sruby,
zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni,
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie
powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,

- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, o$wietlone z
dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Montaz konstrukcji

5.1.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $srodkow,
ktore zapewnig osiggnigecie projektowanej wytrzymatosci 1 statecznosci, uktadu
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geometrycznego 1 wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

5.1.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych zabetonowanych elementow z projektowanymi,
- sprawdzi¢ osie zabetonowanych elementéw z projektowanymi.

5.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate
podczas transportu i sktadowania.

5.2.1. Montaz konstrukcji stalowej dachu kratownicy

5.2.2 . Podktad z blachy trapezowej TR 84/273/0,88 oparty na platwiach kratownicy

5.2.3. Montaz ryglowki — stupy — rygle jako konstrukcja pod montaz plyt warstwowych

5.2.4. Montaz podkonstrukcji pod zaluzje akustyczne

6. Kontrola jakoSci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.05.01,B.05.2, B0.05.4 — masa gotowej konstrukcji w tonach.
B.05.03 — m? B.05.5 — szt.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg ST-0 SPECYFIKACJA
TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

9. Podstawa platnosci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby  walcowane na goragco z  niestopowych  stali
konstrukecyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody  stalowe otulone do spawania 1 napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane 1
powlekane

PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy
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PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe 1 zeliwne

metoda zanurzeniowa. Wymagania i metody badan. PN-EN
10219-1:2007 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czgs¢ 1:

Warunki techniczne dostawy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru muréw z bloczkéw wapienno-piaskowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.06.01 Sciany z bloczkéw wapienno-piaskowych 24x33x20
B.06.02 Scianki dziatowe z bloczkéw wapienno-piaskowych 12x33x20
B.06.03 Parapety wewn.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Parametry produktu

o Wymiary dt./szer./wys 250 x 120 x 220 mm oraz

e Klasa wytrzymatosci na Sciskanie 20 MPa

e Klasa gestosci: 2,0

e Klasa odpornosci ogniowej przegrody (przy poziomie obcigzenia a) na podstawie
e PN-EN 1996-1-2:2010 a=0ElI120a=<1REI 120

e Reakcja na ogien Euroklasa A1

e Absorbcja wody <15 %

e Trwatos¢ Odpornosé na zamrazanie/odmrazanie - 50 cykli

e Zharmonizowana specyfikacja techniczna PN-EN 771-2

e Dokladnos¢ wymiarowa bloczka T2

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.1. Bloczki wapienno-piaskowe

2.3.1 Zaprawy do murowania

Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe
cementowq. Z zapraw cementowych zaleca sie stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw
cementowo-wapiennych zaleca sie stosowanie zaprawy klasy M5.

2.3.3. Zaprawy murarskie do cienkich spoin bloczkéw wapienno-piaskowych.

2.4.1. Parapety wewnetrzne z aglomarmuru
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Zamurowanie otworow po zdemontowanych zestawach okienno-drzwiowych
aluminiowych, po wykuciu okien i drzwi w scianach zewnetrznych i wewnetrznych

5.3.1. Montaz parapetéw nalezy wykonywa¢ jako ciepty parapet.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty - pustaki, bloczki
Przy odbiorze pustakéw i bloczkow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach i pustakach z zamodwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu pustakow i bloczkow,
liczby szczerb i peknieg,
odpornosci na uderzenia,
przetomu .

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i
wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla murdéw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiardow $cian murowanych z blokéw SILKA E nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze diugosci 3
— na catej powierzchni 10
Odchylenia od pionu
— na wysokos$ci 1 m 3
— na wysokosci kondygnaciji 8
— na catej wysokosci 15
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1
— na catej dlugosci 10
Odchylenia gornej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1
— na catej dlugosci 10
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Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle
0 wymiarach:

do 100 cm szerokosé +5, =3
wysokos¢ +10, -5
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5
wysokosé +10, -5

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest :
dla B.06.01.- m?

dla B.06.02 - m?

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

10.

wykonczeniowych..

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0 SPECYFIKACJA
TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokdty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku,
) odbidr komindw przez uprawnionego kominiarza.

~— — — —

Q>0 Q0

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

- wykonanie $cian, narozy, przewodow wentylacyjnych,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

Przepisy zwigzane

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych-- Czesc 4:
Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komoérkowego

PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢ 2: Wymagania
projektowe, dobor materiatow i wykonanie murow
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PN-EN 845-1+A1:2016-10

PN-EN 771-3+A1:2015-10

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czes¢ 1:
Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wspornik

Wymagania dotyczgce elementéw murowych -- Czes$¢ 3:
Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami

zwyktymi i lekkimi)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07. ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majagce na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi
1 elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:
B.07.01 Pokrycie dachu membrana PCV GR. 1,8 mm
B.07.02 Obrobki blacharskie
B.07.03 Wpusty dachowe podgrzewane
B.087.04 Przelewy awaryjne
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.1. Membrana PVC gr. min. 1,8mm,

Jako pokrycie dachowe na tarasach uzytkowych i stropodachach, zaprojektowano
polimerowg membrane hydroizolacyjng gr. min. 1,8mm. Nalezy zastosowac
wielowarstwowg, wzmocniong siatkg poliestrowg, syntetyczng membrane dachowg na
bazie polichlorku winylu (PCW), zgodng z normg PN-EN 13956.

Nalezy stosowaC membrane przeznaczong do pokrywania powierzchni ptaskich
dachoéw.

Parametry wymagane:

= Odpornos¢ na state promieniowanie UV > 5000 godzin / stopien 0 (PN-EN 1297)
= Odpornos$¢ na dziatanie wiatru, uszkodzenia mechaniczne i gradobicie

= Kolor - Warstwa wierzchnia: jasnoszara (zblizona do RAL 7047)

» Grubos¢ efektywna 1,8 mm (-5 % / + 10 %) (PN-EN 1849-2)

= Odpornos¢ na uderzenia Podtoze twarde = 500 mm (PN-EN
12691)
= Odpornos¢ na gradobicie Podtoze sztywne = 20 m/s

Podtoze elastyczne = 33 m/s (PN-EN 13583)
= Zachowanie ze wzgledu na pozar zewnetrzny:

BROOF(t1) < 20°

BROOF(t3) < 10° (PN-EN 13501-5)
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Reakcja na ogien Klasa E

(PN-EN 1SO 11925-2, klasyfikacja wg PN-EN 13501-1)
Przenikalnos¢ pary wodne;j M =20 000 (PN-EN 1931)
2.2.1.Preparat gruntujgcy
Zastosowanie:
Ma za zadanie wzmocni¢ podtoze, poprawi¢ przyczepnos$¢ kolejnych warstw oraz ujednolicic¢
chtonno$¢ podtoza.

Wiasciwo$ci:

[ preparat na bazie wodnej dyspersji akrylowe;j
222
Paroizolacyjna folia wykonana z polipropylenowej tkaniny powlekanej, przeznaczona do
stosowania w budownictwie w celu ochrony przed penetracjg pary wodnej i wilgoci w dachach
skosnych i ptaskich, pionowych konstrukcjach sciennych, montowana bezposrednio pod
izolacjg termiczna.

Uwaga: Poniewaz polichlorek winylu nie jest odporny na staty kontakt z innymi tworzywami
sztucznymi jak np. EPS (spienialny polistyren), XPS (ekstrudowana pianka polistyrenowa), PUR
(poliuretany), PIR (poliizocyjanurat), PF (fenoplasty) oraz na kontakt z materiatami
zawierajgcymi rozpuszczalniki. Przy zastosowaniu ktoregokolwiek z tych materiatow nalezy
stosowa¢ warstwy rozdzielajgce — zgodne z wymaganiami producenta hydroizolacji (np.
geowtodknina T300)

2.2.3 Blacha stalowa ocynkowana powlekana gr. 0,7 mm

2.2.4. Wpusty dachowe — podgrzewane — wpust dwustopniowy lub dwukotnierzowy

2.2.5. Przelewy awaryjne, prostokatne jako obrdbka blacharska z blachy powlekanej. Kolnierz
dostosowany do typu izolacji na dachu.

2.  Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie roboét

5.1. Podktadem dla krycia membrang begdg ptyty z welny mineralnej na stropodachu oraz
podtozu z blachy trapezowej. Oraz ptyt z welny mineralne;.

5.2. Podloza przeznaczone pod pokrycia z membrany muszg spetnia¢ kilka podstawowych
Wymogow:
- wymagana jest odpowiednia sztywno$¢ 1 wytrzymato$¢ podloza zapewniajgca

przeniesienie

- wystepujacych obcigzen w czasie rob6t i w czasie eksploatacji dachu,
- wymagana jest rowno$¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidlowy sptyw wody,

71 podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu 1 zanieczyszczen oraz zagruntowanej dyspers;ji
akrylowej
5.2.1. Krycie memebrang PCV
Prace z uzyciem membrany PCV mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz
, T5°C
Montaz mechaniczny- mocowanie do podloza za pomoca lacznikéw mechanicznych
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teleskopowych wzdtuz zaktadow.

Zgrzewanie — laczenie membrany odbywa si¢ za pomoca zgrzewarek recznych lub automatow,
ktore tacza material goracym powietrzem.

Narozniki, przepusty i wpusty dachowe uszczelnia si¢ specjalnymi obrobkami z membrany.

W potaczeniu polaci dachowej z attyka nalezy wywing¢ membrang pod obrobke blacharska
attyki, dla tagodnego przejScia membrany z poziomu na pion przez klin z welny mineralnej
10x10 cm. W przypadku wysokiej §ciany, memebrane nalezy wprowadzi¢ pod panel eleacyjny..

5.3. Obrdbki blacharskie
- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —5°C.
Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.6. Wpusty dachowe — podgrzewane — w systemie GEBERIT 150/160 — wpust
dwustopniowy lub dwukotnierzowy do szczelnego przejscia przez przebicie w potaci
dachowej, dzieki taczeniu z paroizolacja ihydroizolacja). Wpust zabudowac¢ w poziomie
paroizolacji, natomiast nadbudowezabudowa¢ w poziomie hydroizolacji.

5.6.1. Odwodnienie awaryjne:

Wpusty awaryjne DN/OD 100/110 sko$ne z budowanym fabrycznie elementem spi¢trzajacym
podgrzewane,

Jako odptywu zastosowa¢ dwa odcinki 3 m rur kanalizacyjnych PVC DN/OD 100/110,
orurowanie powinno wychodzi¢ poza lico fasady na min. 12 ¢cm - jako tzw. "rzygacz".

Kontrola jakos$ci

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w pkt. 5.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
dla robé6t B.08.01 do B.08.02 — m? pokrytej powierzchni,
dla robot B.08.0- 04 — kpl zamontowanego wpustu dachowego

[lo$¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podloza
badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

8.2. Odbior robot pokrywezych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czg¢sciowych. Badania w
czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych roboét, do ktorych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza - ptyta betonowa,
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- jakos$ci zastosowanych materiatow,
- doktadnos$ci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robodt, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy =z zapisem stwierdzajacym odbior cze$ciowy podloza oraz
poszczegbdlnych warstw lub fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.
Odbidr koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
1 obrobek blacharskich i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania
na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych,
- sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cia
Wpusty dachowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci

B.08.01 Pokrycie membrana PCV placi si¢ za mocowanie membrany do blachy trapezowe;j
(poprzez ptyty z welny mineralnej) lub do podkiadu stropodachu poprzez ptyty z welny
mineralne;.

B.08.02 Obrobki blacharskie ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ powierzchni: przygotowania oraz
montazu

B.08.03 - 04 wpusty dachowe, przelewy ptaci si¢ za montaz kompletu

10. Przepisy zwigzane

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i
powlekane
PN-EN 10169+A1:2012 Wyroby ptaskie stalowe z powtoka organiczng naniesiong w

sposob ciaggly. Warunki techniczne dostawy

EN 12311-2:2013 Elastyczne arkusze do hydroizolacji — Oznaczenie
wlasciwosci  wytrzymato§ciowych na rozcigganie Cz.2
Arkusze z tworzyw sztucznych i1 gumy do hydroizolacji
dachow
Elastyczne arkusze wodochronne — oznaczenie grubosci i
masy powierzchniowej. Czg¢s¢ 2:Arkusze z tworzyw
sztucznych 1 gumy do wodochronnych izolacji dachow

PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow.. Czes¢ 1:
Postanowienia ogdlne i wymagania
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PN-EN 1253-2:2015-03

Wpusty $ciekowe w budynkach. Czes¢ 2: Wpusty dachowe 1
podtogowe bez klap zwrotnych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08. TYNKI, OKLADZINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych, zewnetrznych oraz oktadzin elewac;i.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych obiektu wg ponizszego:
B.08.01 Tynki cementowo-wapienne
B.08.02 Gtadzie gipsowe
B.08.03 Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych
B.08.04 Przedscianki orzed umywalkami i miskami ustepowymi
B.08.05 Obudowa pionow instalacyjnych ptytami gipsowo-kartonowymi
B.08.06 Sufit podwieszany modutowy do pomieszczen suchych
B.08.07 Sufit podwieszany modutowy do pomieszczen mokrych
B.08.08 Sufit podwieszany napinany
B.08.09 Sufit podwieszany lamelowy stalowy
B.08.10 Sufit podwieszany listwowy stalowy zewngtrzny
B.08.11 Lamele stalowe z profili na $cianie
B.08.12 Bezspoinowy system ocieplania SYSTEM ETICS
tynki zewnetrzne wykonywane metoda  lekka mokra
- B.08.13 Oktadziny z ptytek ceramicznych
B.08.14 Fasada szklana w systemie stupowo-ryglowym
B.08.15 Kasetony elewacyjne
B.08.16 Ptyty kamienne granitowe
B.08.17 Zaluzje
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.2.1. Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne
2.2.1.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki

lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod

zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.1.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
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2.2.1.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczeg6lnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.1.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.1.2.3. Do gladzi stosuje si¢ gotowe masy szpachlowe .

2.2.2. Plyty gipsowo-kartonowe GKF, GKI wg PN-EN 520+A1:2012

Sciana dzialowa systemowa o grubosci 150mm na konstrukcji z profili CW 100 i UW 100 z
podwdjnym poszyciem ptyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5mm impregnowang wypetniona wetng
mineralng o gr.100 mm réwniez dotyczy przeds$cianek i obudowy piondow

Wiasciwosci:

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian dziatlowych
Sciana dziatowa systemowa o grubosci 125mm na konstrukcji z profili CW 75 i UW 75 z
podwdijnym poszyciem z plyt gipsowo-kartonowych systemu. Sciana dziatowa na konstrukcji z
profili ryflowanych CW 75 / CW 100 i UW 75 / UW 100 z podwojnym poszyciem plyta
gipsowo-kartonowa z krawedziami splaszczonymi typu KS gr. 12,5 mm. Zestaw wyroboéw do
wykonywania §cian dziatowych objety jest Krajowa Oceng Techniczng. Przez Krajowa Ocena
Techniczng zgodnie z Ustawg z dnia 16.04.2004r. o wyrobach budowlanych nalezy rozumieé
pozytywna oceng techniczng przydatno$ci wyrobu budowlanego do zamierzonego stosowania.

Przeznaczenie:

Zestaw wyrobow objetych specyfikacja przeznaczony jest do wykonywania lekkich $cian
dzialowych systemowych, ktore moga by¢ stosowane jako nienos$ne $ciany wewngtrzne
(nieprzenoszace obciazen od konstrukcji budynku, np. stropu). Sciany dzialowe systemowe,
wykonane zgodnie z opisem technicznym, moga petni¢ funkcj¢ oddzielenia przeciwpozarowego
spetniajacego kryteria odpornosci ogniowej REI, przy spetnieniu nast¢pujacych warunkow:

e FElementy systemu s3 mocowane do konstrukcji lub spoczywaja na konstrukcji
spetniajacej kryteria klasy odpornosci ogniowej nie nizszej niz klasa odpornosci
ogniowej §ciany z uwagi na kryteria EI,

Nie sg poddane obcigzeniom mechanicznym pochodzacym od konstrukeji budynku,

Sa zamocowane do elementow budynku zgodnie Krajowa Oceng Techniczng

Warunki stosowania

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, S$ciany dzialowe systemowe powinny by¢

stosowane zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie przy

uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania §ciany wg §216 ust.

e 7 uwagi na izolacyjno$¢ akustyczng wymagang Polskg Normg okreslajacg warunki
izolacyjno$ci przegrod, Sciany dzialowe powinny by¢ dobierane tak, aby speiad
wymagania izolacyjnosci przegrod budowlanych R'A1 lub R'A2. Warto$¢ wskaznika
oceny izolacyjnosci akustycznej R'A1 lub R'A2 wynika z wartoéci RA1 lub RA2 dla
konkretnego rozwigzania $ciany zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach
przy uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwigku w budynku.

e Kategoria uzytkowania z uwagi na odpornos¢ na uderzenia — kategoria I'V. Dane aktualne

30



na dzien: 09/03/2026
Profile i akcesoria stalowe wg instrukcji producenta

2.3.1. Materialy do sufitow podwieszonych do pomieszczen suchych
Sufity modutowe (kasetonowe) przeznaczone sg do stosowania wewnatrz obiektow.

Wiasciwosci:
e Konstrukcja: systemowy ruszt no$ny widoczny (T24/T15) lub ukryty (zgodnie z
projektem wnetrz), wykonany ze stali ocynkowane;.
e Wypehienie: ptyty mineralne, o standardowych wymiarach (600x600 mm, 1200x600mm
- zgodnie z projektem wngetrz).
e Specyfikacja:
o  Wspotczynnik odbicia §wiatta: ok 85%
o  Wspotczynnik rozproszenia swiatta >99%
o Reakcja na ogien: A1 (EN 13501-1)
o latwe w czyszczeniu i odporne na zabrudzenia;

2.4.1. Sufit podwieszany modutowy do pomieszczen mokrych

Zastosowanie:
Sufity modutowe (kasetonowe) przeznaczone sg do stosowania wewnatrz obiektow, w
pomieszczeniach mokrych i o podwyzszonej wilgotnosci.

Wiasciwosci:
e Konstrukcja: systemowy ruszt nosny widoczny (T24/T15) lub ukryty (zgodnie z
projektem wnetrz), wykonany ze stali ocynkowane;.
e Wypekienie: plyty mineralne - wodoszczelny welon o standardowych wymiarach
(600x600 mm, 1200x600mm - zgodnie z projektem wn¢trz).

Specyfikacja:
e Wspodlczynnik odbicia $wiatta: ok 85%
Wspolczynnik rozproszenia §wiatta >99%
Reakcja na ogien: A1 (EN 13501-1)
Odporno$¢ na wilgo¢ i stabilno$¢ wymiarowa: do 100% RH
tatwy w czyszczeniu 1 odporny na zabrudzenia;
material: welna skalna odporna na rozw6j mikroorganizmow

2.5.1.Sufit podwieszany napinany
Zastosowanie:
Nowoczesny system wykonczenia stropow, wykorzystujacy elastyczng foli¢ PCV lub tkaniny poliestrowej
powlekanej poliuretanem

Wtasciwosci:
e Efekt wizualny: Powierzchnia o wysokim stopniu potysku (odbicie §wiatla do 94%), tworzaca efekt pot-
lustra
e Higiena i pielggnacja: Powloka antystatyczna (nie przycigga kurzu), odporna na wilgo¢ i powstawanie
plesni.
e Konstrukcja: Lekka rama montazowa (profil obwodowy) oraz rozciagni¢ta na niej membrana PCV

2.6.1. Sufit podwieszany lamelowy stalowy wewngtrzny
Zastosowanie:
System dekoracyjnych wertykalnych paneli sufitowych lamelowych przeznaczony do
montazu wewnatrz.
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Wiasciwosci:

e Profile: Listwy o przekroju prostokatnym

e Material: Blacha stalowa lub aluminiowa, klasyfikowana jako niepalna w klasie A1l
(zgodnie z normg PN-N 13865).

e Kolorystyka: zgodnie z projektem wnetrz

2.7.1. Sufit podwieszany lamelowy stalowy zewnetrzny
Zastosowanie
System przeznaczony do wykonczenia stropéw zewnetrznych. Konstrukcja musi by¢
odporna na dziatanie czynnikow atmosferycznych, w tym parcie i ssanie wiatru.

Wiasciwosci
e Listwy: Stal ocynkowana o podwyzszonej gramaturze cynku, malowana proszkowo
(powtoka polimerowa odporna na promieniowanie UV 1 korozj¢).
e Konstrukcja nosna: profile wykonane ze stali ocynkowanej, dodatkowo zabezpieczone
przed korozyjnoscig srodowiskowg (klasa C3/C4).
Wymiary: Wysokos$¢ lameli od 23 do 300 mm, szeroko$¢ wg projektu.

e Bezpieczenstwo: Reakacja na ogien - A2-s1,d0.

2.8.1. Lamele stalowe z profili na $cianach

System dekoracyjno-ochronnych paneli lamelowych przeznaczony do wykanczania
powierzchni $cian wewngtrznych w budynkach uzytecznosci publiczne;.
Wiasciwosci
e Material: profile zamknigte z blachy stalowej ocynkowanej, lakierowane proszkowo lub
powlekane powtoka polimerowa, kolorystyka zgodnie z projektem wnetrz.

e Klasyfikacja ogniowa: Produkt niepalny, klasa reakcji na ogien A2-s1, dO (zgodnie z PN-
EN13501-1), dopuszczony do stosowania na drogach ewakuacyjnych
e Geometria: Profile montowane w systemowym module.
o Odpornos¢: Wysoka wytrzymatos¢ na uderzenia, zarysowania oraz stabilno$¢
wymiarowa

2.9.1. Materialy do bezspoinowego systemu ocieplenia ETICS

Projektuje si¢ wykonczenie elewacji tynkiem zgodnie z rysunkiem elewacji. Tynk nalezy
wykona¢ w systemie ETICS zgodnie z wytycznymi systemu. W sktad systemu
wchodzi fabrycznie produkowany wyrédb do izolacji cieplnej — ptyty SYSTEM ETICS
przyklejane do $ciany z uzyciem dodatkowego mocowania mechanicznego (powierzchnia
klejenia, ilos¢  elementow montazu mechanicznego — zgodnie z wytycznymi dostawcy
systemu) Na wyréb do izolacji cieplnej w miejscu zastosowania naktadana jest warstwa
zbrojona sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw, z ktorej jedna zawiera zbrojenie, a a
nastgpnie warstwa zewnetrzna, sktadajaca si¢ z kleju do okladzin $ciennych, oktadzin
sciennych oraz zaprawy do spoinowania. Warstwa zbrojona wraz z warstwg zewngetrzna
naktadane sa bezposrednio na wyrdb do izolacji cieplnej bez pozostawienia pustki
powietrznej lub warstw rozdzierajacych. Zestaw zawiera specjalne elementy
wykonczeniowe np. listwy startowe, naroznikowe z potaczen z odpowiednimi elementami
budynku ( spoinami, krawedziami S$cian, parapetami. Wszystkie elementy systemu

32



powinny by¢ ze sobg kompatybilne i wykonane zgodnie z wytycznymi producenta.

2.9.2. WELNA MINERALNA
Jako izolacj¢ termiczng $cian zewngtrznych tynkowanych projektuje si¢ welng skalng o
gr. 200mm

Dwugestosciowe plyty ze skalnej welny do izolacji termicznej w bezspoinowych
systemach ocieplen

(ETICS). NORMA EN 13162:2012+A1:2015

Niepalna termoizolacja w bezspoinowych systemach ocieplen (ETICS), do $cian zewngtrznych

murowanych, monolitycznych, prefabrykowanych.

Deklarowany wspolczynnik przewodzenia ciepta AD = 0,036 W/mK Wytrzymalo§¢ na rozciaganie
prostopadle do powierzchni czotowych TR > 10 kPa

Naprezenia Sciskajace przy 10% deformacji CS(10) > 20 kPa

Naprezenia Sciskajace przy 10% deformacji dla wierzchniej warstwy CS(10) > 40 kPa

Obcigzenie punktowe PL(5) > 250 N

Krotkotrwala nasigkliwo$¢ woda WS < 1 kg/m2

Dlugotrwata nasigkliwos¢ woda WL(P) < 3 kg/m2

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej temperaturze (70°C) i wilgotnosci (90%) DS(70,90) < 1%

Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonej temperaturze (70°C) DS(70,-) < 1%

Przenikanie pary wodnej MU1 p =1

Klasa reakcji na ogien Al wyrob 41
Warto$¢ wspotczynnika przewodzenia ciepla w funkcji starzenia/degradacji A = 0,036 W/mK
Trwalos¢ reakcji na ogien w funkcji ciepta, warunkéw atmosferycznych, starzenia/degradacji

2.9.3. SIATKA ZBROJACA
Elastyczna siatka z wtokna szklanego odporna na dziatanie alkali, przeznaczona do wykonywania warstwy
zbrojacej w systemach ocieplen.
Stuzy do wykonywania warstwy zbrojacej w systemach ocieplen zewngtrznych ETICS .
Wysokoplastyczna
Bardzo dobrze uktadajgca si¢ na powierzchni
Odporna na pgkanie
Odporna na dziatanie alkaliow
Posiada specjalna powloke ochronng
Gramatura 165g/m?

2.9.4 KLEJ ZBROJONY WEOKNEM
Klej zbrojony z widknem to mieszanka cementu, wypehiaczy mineralnych, modyfikatorow oraz wtokien
zbrojacych. Dzigki zastosowaniu specjalnych wiokien polipropylenowych, klej cechuje si¢ wyjatkowa
odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne.
Wiasciwosci
Elastycznosé
Wysoka przyczepnosé
Paroprzepuszczalno$é
Wydajnosé
Odpornos¢ na mrédz i wode
Wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne
Zawartos¢ wilokien polipropylenowych
2.9.5. Podktad pod tynki
Podktad pod tynki to specjalny $rodek do gruntowania powierzchni przed nalozeniem strukturalnych tynkow
fasadowych. Jest to wodna zawiesina dyspersji styrenowoakrylowej, maczki marmurowej, piasku
kwarcowego i pigmentow.
Gotowy do uzycia $rodek do gruntowania powierzchni przed natozeniem strukturalnych tynkow fasadowych,
dobrze kryjacy i wyréwnujacy kolor. Do stosowania jako podktad pod tynki mineralne, akrylowe, silikatowe,
silikonowe, siloksanowe i mozaikowe na wszelkie typowe podloza budowlane cementowo-wapienne oraz
gipsowe.
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Wiasciwosci:
Gotowy do uzycia, wzmacnia powierzchnie, reguluje chtonno$¢, polepsza przyczepnosé, zawiera piasek

kwarcowy, nie zawiera rozpuszczalnikéw, paroprzepuszczalny, "oddychajacy”, wysoka przyczepnosé¢, na
Sciany i sufity, na zewnatrz budynkow

2.9.6. TYNK COKOLOWY - SILIKONOWY
Tynk silikonowy jest starannie dobrang mieszaning wodnej dyspersji silikonowej i kruszyw marmurowych
oraz wypetniaczy mineralnych. Do wykonywania struktur zacieranych typu ,,baranek”. Tynk o najwyzszej
odpornosci na dziatanie czynnikdw zewngtrznych — paroprzepuszczalny, wodoodporny, odporny na
promieniowanie UV, o wlasciwo$ciach samooczyszczajacych. Przeznaczony do stosowania na zewnatrz.

Wiasciwosci:

odporny na skazenia mikrobiologiczne, odporny na zmienne warunki atmosferyczne, wysoka
paroprzepuszczalno$é, na zewnatrz, wysoka hydrofobowos¢, trwate kolory, dobra przyczepnose,

Parametry produktu

Typ Baranek

Przepuszczalno$ci pary wodnej V3

Absorpcja wody W,

Przyczepnosé 20,3 MPa

Wspoétczynnik przewodzenia ciepta Ajodrymat < 1,11 W/(m K) dla P = 50%,
wartos¢ tabelaryczna

Reakcja na ogien C-s1,D0

Uziarnienie 1,5mm

Kolor: W kolorze tynku podstawowego $ciany
Wysokosc¢: 30cm od poziomu terenu

2.9.7. TYNK SILOKSANOWY
Jako wykonczenie elewacji na wetlie projektuje si¢ tynk siloksanowy. Tynk siloksanowy przeznaczony jest
do wykonywania wypraw tynkarskich w bezspoinowych systemach docieplen z zastosowaniem wetny.
Tynk siloksanowy jest starannie dobrang mieszaning zywic akrylowych oraz wzbogacony zywicami
siloksanowymi. Zawiera wysokiej jako$ci kruszywa marmurowe i dodatki reologiczne. Do struktur
zacieranych typu ,,baranek”. Wodo i mrozoodporny, paroprzepuszczalny.

Wiasciwosci:
odporny na promienie UV, idealny na welng mineralna, wysoce hydrofobowy, tatwy w aplikacji, odporny na
agresj¢ mikrobiologiczna, ze zmniejszona tendencja do brudzenia powierzchni

Parametry produktu

Typ Baranek

Przepuszczalno$ci pary wodnej V3

Absorpcja wody W,

Przyczepnosé 20,3 MPa

Trwatos¢ NPD

wspolczynnik przewodzenia ciepta Alodymar < 1,11 W/(m K) dla P = 50%,
wartos¢ tabelaryczna

Reakcja na ogien A2-s2.d0

Uziarnienie 1,5mm

Kolor: Zgodnie z rysunkiem elewacji

Zastosowanie:

Warstwa wykonczeniowa elewacji projektowanego budynku. Rodzaj tynku dostosowany do
poszczegodlnych stref elewacji. W czeSci cokolowej przewidziano tynk cokolowy, o podwyzszonej
odpornosci. W wyzszych partiach elewacji zastosowano tynk siloksanowy.
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Wykonanie robot:
Roboty polegaja na natozeniu warstwy tynku na przygotowane podloze zgodnie z technologia producenta.
Powierzchni¢ tynku wyréownuje si¢ 1 formuje zgodnie z projektem zapewniajac rownosc i estetyke wykonczenia.

Kontrola jakosci roboét:

Polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania tynkow z dokumentacja projektows i zaleceniami producenta. Nalezy
oceni¢ réwnos$¢ i gltadko$¢ powierzchni, prawidtowos¢ grubosci warstwy, przyleganie tynku do podtoza oraz
estetyke i spojnos¢ kolorystyczng wykonczenia.

Odbidr robot:

Polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania tynkéw z dokumentacja projektowa, normami i zasadami sztuki
budowlanej. Ocenia si¢ rownos¢, estetyke powierzchni, prawidlowe wykonanie warstw 1 poprawno$¢
zastosowanego tynku w poszczegdlnych strefach elewacji.

2.9.8. Listwa startowa 1 naroznikowa dla tynku ETICS

PROFIL COKOLOWY (LISTWA STARTOWA)

Profil cokolowy z ocynkowanej blachy stalowej jest przeznaczony do zespolonych systemow izolacji cieplnej.
Szyna cokotowa jest mocowana mechanicznie przy pomocy wbijanych kotkoéw. Profil cokotowy stanowi ostone
materiatu termoizolacyjnego na dolnej krawedzi ocieplenia. Szeroko$§¢ listwy musi by¢ dostosowana do grubosci
styropianu lub welny. Profile produkowane sg w szerokoSciach 203 mm, co odpowiada grubosci termoizolacji
odpowiednio 200 mm.

2.9.9. NAROZNIK ALUMINIOWY Z SIATKA

Katowniki narozne z siatkg (tkaning z wtdkna szklanego), tworza krawedzie stykowe do lica w
zespolonych systemach izolacji cieplnej z tynkiem zacieranym lub drapanym.

Katowniki narozne z tkaniny zostaja docis$nigte do naniesionej masy szpachlowej a boczne
czesci tkaniny zostaja osadzone w zaprawie 1 wyrdéwnane. Krawedzie odprowadzajace sa
przesunigte w stosunku do siebie i moga zostaé polaczone przy montazu.

2.9.10. Zabezpieczenie przed graffiti

W miejscach wystgpowania ptyt elewacyjnych jako wykonczenie elewacji nalezy stosowac
elementy fabrycznie zabezpieczone przed graffiti (farbg spray, markerami wodoodpornymi,
tuszem). W miejscach wystepowania elementow ktdre nie sg fabrycznie zabezpieczone nalezy
zastosowa¢ do wysokosci 4m bezbarwne $rodki zabezpieczajace.

W pozostalych miejscach, wykonczenie elewacji do wysoko$ci 4m nalezy zabezpieczy¢ farbami

Ochrona czasowa jest skuteczng i najtansza metoda zabezpieczenia w przypadku jednokrotnego
zastosowania. Polega ona na naniesieniu powtoki ochronnej, ktéra separuje chronione podtoze
od farb. Gdy warstwa taka zostanie pokryta graffiti, zmywa si¢ jg razem z farbami.

Powtoki tracone cechujg si¢ nastepujacymi zaletami:
e Obojetnos¢ dla podtoza. Powloki tego typu mozna usungé bez §ladu.
e Nie trzeba uzywac¢ zadnych §rodkdéw czyszczacych ani zmywaczy.
e Usuwanie graffiti za pomocg myjki ci$nieniowej z goraca woda.
e Po usunig¢ciu powtoki z graffiti nalezy powtoke natozy¢ ponownie.
e Powloki s3 w wysokim stopniu paroprzepuszczalne.

Parametry produktu

System tracony

Rodzaj mikrowoski

Trwatos¢ powtoki Min 7 lat

Orientacyjna grubo$¢/ilos¢ powtok na sucho: 2

Podtoza: tynki, cegta, beton, kamien naturalny,

powtoki malarskie
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Sposéb usuwania graffiti: myjka gorgcowodna
Potysk péimat
Barwa: transparentna

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.9.11. Srodek gruntujacy — materiat wodorozciefnczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkla wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego
przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.9.12. Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg material (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy / akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wiloknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje
palnosci wyrobu. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 + 1 cm.

2.9.13 Plyty termoizolacyjne:

Plyty z welny mineralnej wymagaja w kazdym przypadku mocowania mechanicznego.
Szczegotowe wymagania dla plyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

2.9.14. Laczniki mechaniczne:

- kotki rozporowe — wkrgcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa,

- wyposazone s3 w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

- profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.9.15. Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze ( takze wtokna) masa, nanoszona na powierzchni¢ ptyt
izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojagca. W niektéorych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojaca.

2.9.16. Zaprawy (masy) tynkarskie

- zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwo$ci 1 odpornos$ci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5 — 6 mm) wykonywane sa w roznych
grubosciach 1 fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (kornik, Ztobiony),

- masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
W masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci faktury powierzchni
— jak w przypadku tynkoéw mineralnych,

- masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z
dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1 —3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i
fakturach powierzchni tynku — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

- masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
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wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubo$¢ i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkow
krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe, (silikatowe) i silikonowe,
stosowane systemowo lub uzupetniajaco na powierzchniach tynkow
cienkowarstwowych.Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

2.10. Okladziny ceramiczne

2.11.

powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie. Ptytki ceramiczne powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
PN-EN 176: 1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E <3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci
wodnej E < 6%. Grupa B Ila.

PN-EN 178:1998 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci
wodnej 6% <E <10%. Grupa B IIb.

PN-EN 159:1996 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci
wodnej E >10%. Grupa B III.

Fasada szklana w systemie stupowo-ryglowym

Wszystkie konstrukcje nalezy zaproponowaé jako calkowicie izolowane, dzielone, z
cigglym zabezpieczeniem przed mostkami termicznymi (przekroje oddzielone
termicznie) o wsp. UL < 0,9 W/m2K.

Konstrukcja $cian szklanych wykonana z tr6jkomorowych ksztattownikéw
aluminiowych izolowanych termicznie. Szczelno$¢ na przenikanie wody przez styki
pelnej Sciany ostonowej powinna by¢ zachowana przy nat¢zeniu wody padajacej na
ptaszczyzng pionowa rownym 2 [ na Imin. i 1 m2 powierzchni, przy rdznicy ci$nien A p
= 600 Pa pelnej $ciany ostonowej powinna by¢ zachowana przy natezeniu wody
padajacej na ptaszczyzng pionowa rownym 2 I na Imin. i 1 m2 powierzchni, przy
roznicy ci$nien A p = 600 Pa

2

Wspotczynnik przepuszczalnosci stykow ,,a” dla wszystkich przegréd powinien
wynosic:
0,1 m3/(m=*h*daPa2/3) — dla przeszklen statych

0,3 m3/(m*h*daPa2/3) — dla elementow otwieranych . Elementem konstrukcji okien sa
rowniez wszelkie obrobki obwodowe blaszane.

Wypehienia:

Szkto zespolone:

U < 0,9 W/ m2K dla zestawow szklanych zespolonych. Ugigcia maksymalne dla szkta
zespolonego:

Wszystkie zewnetrzne szyby zespolenia nalezy wykona¢ jako hartowane.

Szyby wewngetrzne, ktorych dolna krawedz znajduje si¢ ponizej poziomu : 850 mm nad
poziom wykonczeniowy posadzki dla elementow wbudowanych do wysokosci 25m n.p.t.
wykonane jako laminowane powinny uwzglednia¢ mozliwo$¢ przeniesienia obcigzen
spowodowanych naporem ttumu ludzi.
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e Szkto typu float

e Szklo hartowane ( ESG) — jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ koniecznos$é
szlifowania

krawedzi.

e Jakos$¢ utwardzania szyb musi gwarantowa¢ po ew. Ich rozbiciu rozkruszenie nie
przekroczyto

1 — 2 krotnej grubosci. Minimalna dopuszczalna grubos¢ — 6 mm.

e Wszystkie szyby hartowane musza by¢ poddane testowi HST (Heat Soak Test)

e Szkto laminowane (VSG) — Szkto laminowane musi sktada¢ si¢ z co najmniej 2 szyb
taczonych folig PVB odporng na $wiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,76 mm.
Minimalna dopuszczalna grubos¢ — 2 x 3 mm.

e Szyby zespolone — nalezy wykonywac¢ jako zespolenie kombinacji 3 szyb z przestrzenia
migdzyszybowa min. 12mm — max. 20 mm. Parametry szkta (wspotczynniki : LT, LR, U, g)
e Typ szkla bazowego:

- Barwa: Szklo neutralne

- Wspdtezynnik U dla zespolenia < 0,9 W/m2K

- Wspotezynnik G <42 %

- Transmisja §wiatla

- Elewacja potudniowa 1 zachodnia, parametry szkta (+/-3%):

- Lt=65%, Lr=10%, g (SF)=38%;

- Elewacja wschodnia 1 pétnocna, parametry szkta (+/-3%):

- Lt=76%, Lr=11%, g (SF)=56%

e Wskaznik izolacyjnosci akustycznej Rw>38 dB

2.12. Kasetony elewacyjne
Kasetony elewacyjne stosuje si¢ jako oktadzing elewacyjng na fragmentach
projektowanych elewacji. Materiat sktada si¢ z dwoch warstw blachy aluminiowej
potaczonych rdzeniem mineralnym lub polietylenowym.

2.13. Ptyty kamienne granitowe

Material wykonczeniowy fragmentow elewacji projektowanego budynku. Charakteryzuje si¢
wysokg odpornoscia na czynniki atmosferyczne, niska nasigkliwo$cia oraz wytrzymato$cia
mechaniczna.

Whiasciwosci:
o Wymiary: zgodnie z rysunkiem elewacji
e Grubosé: 3cm
e Klasa reakcji na ogien: A2-s1,d0
e Podkonstrukcja - stalowa (systemowa)

e Kolorystyka i faktura kamienia zostang dobrane w nawigzaniu do istniejacych czgsci budynku, tak
aby zachowac¢ spojno$¢ architektoniczng elewacji.

2.17. Zaluzje — lamele akustynczne

Projektuje si¢ obudowe urzadzen wentylacyjnych na dachu w postaci zaluzji akustycznych
na pod konstrukcji z profili stalowych wg projektu konstrukc;ji.
System ttoczonych akustycznych $cianek lamelowych. Charakterystyczng cechg systemu
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jest przekrdj fizyczny 35,5 % przy akustycznej izolacyjno$ci osiggni¢tej na poziomie
12 (-1,-2) dB.
Budowa 1 wykonczenie

e Material: ekstrudowane aluminium.

o Wypehienie: materiat akustyczny o grubosci 50 mm.

e Standardowa dtugo$¢ sztangi 6000 mm (mozliwos¢ tloczenia na zamdwienie)

® Max. wysokos$¢ zabudowy: dowolna

e Montaz do: rama stalowa

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Roboty elewacyjne nalezy wykona¢ z rusztowan zgodnie z warunkami montazu
1 eksploatacji zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 II 2003 r
w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych Dz.U.
nr 47 poz. 401.

Rozdziat 8. Rusztowania i ruchome podesty robocze § 108 — 132

»$ 108.1 Rusztowania 1 ruchome podesty robocze powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacjg producenta albo projektem indywidualnym.

2. Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacja projektowg z
elementéw poddanych przez producenta badaniom na zgodno$¢ z wymaganiami
konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny wyrobow pod wzgledem
bezpieczenstwa”

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Tynki wewnetrzne

Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie prace
budowlane tzw. ,,stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe.

Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone o$cieznice
drzwiowe 1 okienne.

Zalecane jest przystepowanie do wykonywania tynkow po zakonczeniu okresu osiadania i
skurczu $cian murowanych - okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robdt stanu surowego.
Roboty tynkarskie nalezy wykonywac w temperaturze od +5 do +25°C.

Swiezo wykonane tynki nalezy chronié¢ przed bezposrednim dzialaniem wysokich
temperatur przez zwilzanie woda.
nalezy prawidtowo przygotowac podtoze betonowe, nie moze by¢ zapylone lub zabrudzone
smarami technologicznymi,

podioze nie moze by¢ zamarzniete, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkow
antyadhezyjnych,

Nie wolno tynkowa¢ mokrego betonu

Na podtoze betonowe mozna naktadaé tynk nie wczeéniej niz 8 tygodni od rozdeskowania.
Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywac na ostabienie przyczepnosci migdzywarstwowej i
spowodowac odspojenie tynku do podtoza.
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Gtadzie gipsowe nalezy wykona¢ w zakresie zgodnym z projektem aranzacji.

W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych
nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos$¢. Ubytki musza by¢ wypeinione
zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujacym.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie
prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoni¢te powierzchnie metalowe przed korozyjnym
dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastoni¢to folig okna, oScieznice 1
grzejniki.

5.2. Scianki dziatlowe z poszyciem plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 impregnowana wypetniona

welng mineralng o gr. 75 mm

Sciana dzialowa systemowa o grubosci 150mm na konstrukcji z profili CW 100 i UW 100 z
podwdjnym poszyciem plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 impregnowang wypetniona welng
mineralng o gr.100 mm
Ksztattowniki obwodowe powinny by¢ mocowane do konstrukcji budynku (na podtozonej
taSmie izolacyjnej w celu uzyskania odpowiedniego oporu akustycznego $cianek)
facznikami mechanicznymi w max rozstawie 100 cm. poszyciem plyta gipsowo-
kartonowg gr. 12,5 impregnowang wypetniona weing mineralng o gr. 75 mm
Sciana dziatowa systemowa o grubosci 150mm na konstrukeji z profili CW 100 i UW 100 z
podwdjnym poszyciem ptyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 impregnowang wypelniona
welng mineralng o gr.100 mm
Elementy systemu sa mocowane do konstrukcji lub spoczywaja na konstrukcji
spetniajacej kryteria klasy odpornosci ogniowej nie nizszej niz klasa odpornosci
ogniowej §ciany z uwagi na kryteria EI,
Nie sg poddane obcigzeniom mechanicznym pochodzacym od konstrukcji budynku,
sg zamocowane do elementéw budynku zgodnie Krajowa Oceng Techniczng
Warunki stosowania
z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, S$ciany dzialowe systemowe powinny by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie przy
uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania §ciany
wg §216 ust. 2.
Z uwagi na izolacyjno$¢ akustyczng wymagang Polska Normg okreslajacg warunki
izolacyjno$ci przegrod, Sciany dzialowe powinny by¢ dobierane tak, aby speiad
wymagania izolacyjnosci przegrod budowlanych R'A1 lub R'A2. Warto$¢ wskaznika
oceny izolacyjnosci akustycznej R'A1 lub R'A2 wynika z wartoéci RA1 lub RA2 dla
konkretnego rozwigzania $ciany zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach
przy uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwigku w budynku.

5.2.1. Montaz plyt kartonowych.

Na profile obwodowe, przeznaczone do wykonywania polaczen z sgsiednimi elementami
budowli nalezy przyklei¢ przed montazem od spodu tasme akustyczna.

Profile obwodowe zamocowac¢ do stropu oraz posadzki. Profile do potaczen z bocznymi
$cianami potaczy¢. Odpowiednie elementy mocujace oraz ich rozstawy zgodnie z danym
systemem

Stupki w postaci profili CW nalezy wtozy¢ w profile obwodowe UW w odpowiednim
rozstawie oraz wyrownac

Materiat izolacyjny nalezy umiesci¢ w podkonstrukcji, zabezpieczajac go przed
zeslizgiwaniem (ewentualnie zastosowaé pasek izolacji jako zabezpieczenie przed
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zeslizgiwaniem w profilach)

Mocowanie oktadziny nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy
W zaleznosci od systemu oraz typu ptyt nalezy je uktada¢ pionowo lub poziomo.

Styki plyt w kolejnych ptyt nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o min. 400 mm. W
przypadku oktadziny wielowarstwowej styki krawedzi podtuznych uktada¢ z przesunigciem
w kolejnych warstwach plyt.

Szpachlowanie
Jako$¢ powierzchni
Szpachlowanie plyt gipsowych oraz gipsowo kartonowych wg odpowiedniego poziomu
szpachlowania od Q1 do Q4, zgodnie z instrukcja producenta dotyczaca jakosci powierzchni
szpachlowanych.

Materiaty do szpachlowania:
Nalezy dobra¢ odpowiedni material do szpachlowania zgodnie z wymaganiami co do
jakosci oraz rodzajem ptyt:

Spoiny plyt gipsowych
W przypadku oktadziny wielowarstwowej spoiny wewnetrznych warstw nalezy wypehic za
pomoca masy szpachlowej w klasie jakosci QI1, spoiny warstwy zewnetrznej nalezy
zaszpachlowa¢. Wypetnianie spoin zakrytych warstw w przypadku oktadziny
wielowarstwowej jest konieczne dla zapewnienia wlasciwosci odpowiadajacych
technicznym wymogom odpornosci ogniowej i izolacyjno$ci akustycznej, jak réwniez
wlasciwosci statycznych! Zalecenie: Spoiny krawedzi poprzecznych i cietych, jak réwniez
spoiny mieszane widocznych warstw okladziny nalezy szpachlowa¢ z wykorzystaniem
tasmy spoinowej zalecanej przez producenta,

Nalezy zaszpachlowa¢ widoczne tby wkretow.

O ile jest to konieczne, po wyschnigeciu masy szpachlowej widoczng powierzchni¢ nalezy
lekko zeszlifowac.

W przypadku oktadziny z niektorych ptyt aby uzyskaé jakos¢ powierzchni szpachlowane;j

Q2 konieczne jest dodatkowo szpachlowanie catej powierzchni §ciany masg szpachlowa
zgodnie z wytycznymi dostawy systemu.

Szczeliny taczeniowe
Potaczenia z sgsiednimi elementami budowli (sufit / $ciana) w zaleznosci od warunkow oraz
wymogow dotyczacych zabezpieczenia przed pegknigciami nalezy wykonaé przy pomocy
tasmy przektadkowej lub tasmy spoinowej firmy
Potagczenia z masywnymi elementami budowli nalezy wykona¢ z wykorzystaniem tasmy
przektadkowe;.

Dolng szczeling taczeniowa nalezy szczelnie zamknaé przy pomocy materialu do
szpachlowania.

Powloki i oktadziny

Przygotowanie

Przed potozeniem kolejnej powloki lub oktadziny przeznaczona do szpachlowania
powierzchnia musi by¢ wolna od pylu. Powierzchni¢ ptyt gipsowych nalezy uprzednio
przygotowa¢ oraz zagruntowa¢ zgodnie z zaleceniami dostawcy powtoki czy okladziny.
Warstwe podktadowa nalezy dostosowaé do stosowanych pozniej materiatéw malarskich /
powtok / oktadzin. Aby wyréwnaé zréznicowana chtonnos$¢ szpachlowanej powierzchni i
powierzchni kartonowej nalezy zastosowac $rodek gleboko gruntujacy. W przypadku

stosowania oktadziny z strefie rozpryskowej wody konieczne jest zastosowanie folii w
plynie
Ptyta gipsowo kartonowa impregnowana 12,5 mm
Jako oktadzing pionow instalacyjnych w systemie suchej zabudowy projektuje si¢ poszycie
z dwoch warstw plyty gipsowo-kartonowej impregnowane;
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Sposéb montazu, obrobki zgodnie z wytycznymi catego systemu suchej zabudowy
dostarczonej przez producenta

Wypehienie z welny skalnej akustycznej
Jako izolacje akustyczng $cian dziatlowych w systemie suchej zabudowy, przed $cianek

obudowy pionow instalacyjnych stosuje si¢ ptyty ze skalnej wetny do izolacji termicznej 1
akustycznej

5.3.2. Przed $cianki przed umywalkami i miskami ustgpowymi, obudowa piondéw instalacyjnych
J-W.

5.4. Sufit podwieszany modutowy do pomieszczen mokrych 1 suchych

e Montaz konstrukcji: osadzenie kotkéw rozporowych, zamocowanie zawiesi i profili
glownych, a nastepnie profili poprzecznych (stworzenie rusztu).

e Poziomowanie: doktadna regulacja wysokos$ci rusztu za pomocg zawiesi spr¢zynowych.

e Montaz ptyt: ukladanie ptyt kasetonowych w oczkach rusztu

5.5. Sufit podwieszany napinany
e Montaz profili: Przytwierdzenie listew montazowych do §cian na zZadanym poziomie.
e Nagrzewanie: Podniesienie temperatury pldtna i powietrza w pomieszczeniu, co nadaje
membranie plastycznos¢.
e Nacigganie: Wpinanie krawedzi sufitu (tzw. harpunéw) w profile montazowe, zaczynajac
od naroznikdw.

e Wykonczenie: Po wystygnieciu 1 samoczynnym napi¢ciu si¢ membrany, montaz
maskownic przysciennych

5.6. Sufit podwieszany lamelowy stalowy

Montaz wieszakéw, rusztu, profili przysciennych oraz profili no$nych . Obowigzkowe
stosowanie metalowych kotkow rozporowych zabrania si¢ uzywania kotkow z tworzyw
sztucznych. Wszystkie listwy musza by¢ w stosunku do siebie rownolegte.
Potaczenia: Zastosowanie systemowych tacznikéw w przypadku koniecznosci
kontynuacji linii listew na duzych dystansach.

e Wykonczenie: Montaz systemowych zaslepek koncowych na docietych krawedziach
listew.

e Montaz akcesoriow: Oprawy oswietleniowe 1 inne elementy muszg posiada¢ niezalezne
podwieszenia do stropu (nie mogg obcigza¢ konstrukcji sufitu).

5.7. Sufit podwieszany listwowy stalowy zewn¢trzny

Montaz konstrukcji rusztu j.w. dodatkowo musi by¢ przygotowana do przeniesienia
obcigzen dynamicznych (wiatr)_Zabezpieczenie wiatrowe: Obowigzkowe stosowanie
klipsow zabezpieczajacych (blokad), ktére uniemozliwiaja wypiecie si¢ listew z
trawersow pod wplywem podmuchow wiatru. Mocowanie: Stosowanie wylacznie
systemowych kotew i wieszakow ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej ogniowo,
odpornych na korozj¢ zewngtrzna.

5.8. Lamele stalowe z profili na $cianie
Lamele z profili zamknietych przyklejane do $ciany.

5.9. Bezspoinowy system ocieplania SYSTEM ETICS
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tynki zewnetrzne wykonywane metodg  lekkg mokra

Wykonanie robot bezspoinowego systemu ocieplenia ETICS

° Na:lley usung¢ z powierzchni $cian pyl inne zabrudzenia. Niedokladnie oczyszczenie
podtoza
spowoduje znacznie stabszg przyczepnos¢ warstw wyrownujacych 1 zapraw klejowych;

e Nastepnie nalezy wyrowna¢ chtonno$¢ podtoza. Do wyrownania chtonnos$ci stosujemy
preparat gruntujacy;

e Wyrownac¢ powierzchni¢ $cian przy uzyciu zaprawy — nie naklada¢ grubszej warstwy kleju
mocujacego w celu wyroOwnania powierzchni;

e Przyklei¢ ptyty welny mineralnej do $§ciany murowanej lub Zelbetowej. Nalezy zwrocié
szczegbdlna uwagg na prawidtowe pokrycie ptyty ocieplenia zaprawg klejowa, nie tylko
punktowo. Dzialanie wiatru wywoluje zwigkszone drgania zle zamocowanej plyty,

szczegllnie przy braku obwodowego pasma kleju. Grozi to odklejeniem sig izolacji cieplnej
od Sciany. Dlatego najlepiej jest, gdy ptyty sg przyklejane metodg pasmowo-punktows, a
zaprawa klejowa pokrywa co najmniej 60% powierzchni plyty.

e Plyty izolacji cieplnej nalezy przykleja¢ do §ciany w taki sposob, aby unikng¢ powstania
mostkow termicznych. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane $cisle. Duze szczeliny migdzy
ptytami trzeba uzupeti¢ wkladkami z materialu termoizolacyjnego lub poliuretanowa piang
montazow3a. Niedopuszczalne jest szpachlowanie potaczen ptyt zaprawa klejowg. W
miejscach tych $ciany beda przemarza¢ z powodu duzej réznicy w izolacyjnosci termicznej
miedzy welng a zaprawg klejowa. Na powierzchni tynku pojawi si¢ w takiej sytuacji
rysunek uktadu plyt, a na powierzchniach wewnetrznych $cian moze dochodzi¢ w tych

miejscach do skroplenia pary wodnej;

® Mocowaé ocieplenie kolkami (faczniki tworzywowe na 1m2 powierzchni ocieplenia
stosujemy 4-8 kotkow). Kotkowanie mozna rozpocza¢ dopiero po dwoch dniach od
momentu przyklejenia ptyt. Niedostatkow klejenia nie niweluje przymocowanie kotkow.
Prawidlowe kotkowanie niekoniecznie zapobiega oderwaniu si¢ styropianu, zwlaszcza w
wypadku oszczgdnego stosowania zaprawy klejowej. Z tego powodu nie nalezy nawiercac
otworow pod taczniki od razu po przyklejeniu plyt 1zolacji cieplnej. Warstwa kleju nie jest
wtedy jeszcze dos¢ twarda 1 plyty fatwo moga si¢ przesuwaé. W efekcie trudno bedzie
uzyska¢ rownag powierzchni¢ docieplonej elewacji. Talerzyki kotkow nie moga wystawaé
poza lico $ciany, nie mogg tez by¢ zbyt mocno zaglebione. W przeciwnym razie kotki moga
si¢ odwzorowac na elewacji;

e Przed polozeniem siatki i tynku, wszelkie nieréwnos$ci w warstwie izolacji nalezy doktadnie

zeszlifowacd;

e Nastepnie nanie$¢ klej na powierzchni¢ ptyt i natychmiastowo wtopi¢ w swiezy klej siatki z
wlokna szklanego. Niedopuszczalne jest mocowanie siatki na suchej powierzchni ptyt i
szpachlowanie jej klejem. W ten sposob ani siatka, ani ptyty nie zostang catkowicie pokryte
klejem. Uniemozliwia to poprawne dziatanie siatki, a na powierzchni tak wykonanej elewacji
mogg pojawiac si¢ peknigcia. Podobny skutek - pionowe spekania w miejscach polaczen -
moze wywola¢ ulozenie pasow siatki na styk lub ze zbyt matymi zakladami przy ich

faczeniu. Dlatego przymocowane ptyty ocieplenia nalezy pokry¢ ciagla warstwa zbrojong
(na 10cm zaktady pomi¢dzy siatkami);

e Szczegdlnie narazone na uszkodzenia mechaniczne miejsca: cokol, naroza otwordow

okiennych i drzwiowych, wzmacniamy dodatkowymi platami siatki zbrojacej;

Montaz welny odbywa si¢ mechanicznie za pomoca tgcznikow wbijanych lub wkrecanych
(w zaleznos$ci od rodzaju podioza. Zastosowane tgczniki do mocowania welny (ich ilos¢, typ,
sposOb rozmieszczenia, itp.) - zgodnie z wytycznymi producenta mocowan. Podloze, do
ktoérego bedzie mocowane ocieplenie powinno by¢ rdwne, czyste, suche 1 wolne od warstw 1
zanieczyszczen oslabiajagcych wigzanie (np. thuszcze, srodki antyadhezyjne, pyl, kurz, porosty,
luzno zwigzane fragmenty, tuszczace si¢ farby lub tynki). Nanies¢ tynk podktadowy,
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nastepnie natozy¢ warstwy tynku na przygotowane podtoze zgodnie z technologia

producenta. Powierzchni¢ tynku wyréwnuje si¢ i formuje zgodnie z projektem zapewniajgc
roéwnos¢ 1 estetyke wykonczenia.

5.10. Oktadziny z ptytek ceramicznych

Wykonanie oktadzin

Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejacej. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek 1 podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podioza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci
z¢bow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju 1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin nalezy usuna¢ jego
nadmiar.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

e Gruntowanie: Obowigzkowe zagruntowanie podtoza w celu wyréwnania chtonnosci.

e Klejenie: Uzycie klejow cementowych o podwyzszonej przyczepnosci. W przypadku
ptytek o duzym formacie stosowa¢ metod¢ dwustronnego naktadania kleju (na $ciang i na
ptytke).

e Uktadanie: Montaz z zachowaniem spoin (fugi). Szeroko$¢ spoiny dobra¢ do wielkosci
ptytki (standardowo od 1,5 mm do 3 mm).

e Narozniki: Wykonczenie naroznikow zewnetrznych poprzez ukosowanie krawedzi ptytek
pod katem 45° lub zastosowanie systemowych listew krawegdziowych

Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejacej. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podioza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci
z¢bow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju 1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
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5.11

5.12.

5.13.

5.14.

6.
6.1.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$ni¢ciu 1 ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki
duzej przyczepnos$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
»przyssania”. Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin nalezy usuna¢ jego
nadmiar.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

Zabezpieczenie wiatrowe: Obowigzkowe stosowanie klipsow zabezpieczajacych (blokad),
ktore uniemozliwiajg wypiecie si¢ listew z trawersoOw pod wplywem podmuchéw wiatru.

Mocowanie: Stosowanie wylacznie systemowych kotew 1 wieszakow ze stali nierdzewne;j
lub ocynkowanej ogniowo, odpornych na korozje zewnetrzng.

. Fasada szklana w systemie stupowo-ryglowym

Elementy fasady szklanej nalezy montowa¢ zgodnie z instrukcja producenta fasad
szklanych, stosowa¢ do montazu konsole ze stali nierdzewnej z mozliwoscig regulacji
tolerancji otwordw dla fasady.

Kasetony elewacyjne

W gléwnym wariancie montazu elewacji wschodniej kasetony elewacyjne montuje si¢ na
podkonstrukcji do ptyt warstwowych z blachy trapezowej. W drugim wariancie montuje
si¢ na konsolach do balustrad zelbetowych balkonéw i podkonstrukcji jako wentylacja
wentylowana, welna mineralna gr. 20 cm i 5 cm, oraz jako sufit. W trzecim wariancie
montuje si¢ na podkonstrukcji do konstrukcji wsporczej zaluzji akustycznych. Montaz
nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta kasetonow.

Elewacja ptyty granitowe

Plyty granitowe elewacji wentylowanej, wetna mineralna gr. 20 cm montuje si¢ na
konsolach ze stali nierdzewnej oraz podkonstrukcji z profili aluminiowych. Ptyty
granitowe oktadziny §ciany schodéw zewnetrznych montuje si¢ na podkonstrukcji ze stali
nierdzewnej i aluminiowe;.

Zaluzje akustyczne
Zaluzje akustyczne montuje si¢ do konstrukcji wsporczej na dachu wg instrukcji
producenta zaluzji.

Kontrola jakosci
Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robodt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore beda wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.1.1. Badania materialow

Badanie materialdbw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych
wysylce materialdow przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej (szczegdlowej)
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami przywolanymi w
pkt.10 niniejszej SST.
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6.1.2. Ocena podtoza
Badanie stanu podioza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okreslonych w pkt.5.2.
niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robot
Jakos¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegblnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy
to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.2.1. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia
plyt na powierzchni i krawedziach, szczelno$¢ stykow plyt, wypekienia szczelin, czystosci
krawedzi plyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow 1 potaczen,

6.2.2. Kontroli wykonania mocowania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu
kotkow rozporowych, polozenia talerzykow (krazkéw) wobec plaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.2.3. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otworow, zabezpieczenia
krawedzi, wielko$ci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jako$ci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢
na potaczeniach plyt i/lub peknig¢ o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

6.2.4. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.2.5. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku — pod wzglgedem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
- malowania — pod wzgledem jednolitosci koloru.
6.3. Badania w czasie odbioru robot.
6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetlnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w czasie w szczego6lnosci w zakresie:
- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
- prawidlowosci przygotowania podtoza,
- prawidlowos$ci wykonania ocieplenia 1 szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow czy zalagczone wyniki badan dokonanych przed przystagpieniem do robot
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly si¢ do wykonania rob6t ociepleniowych, a
uzyte materialy speinialy wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot
elewacyjnych z zastosowaniem systemOw ocieplania §cian poprzez poréwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. niniejszej SST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania
producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w
pkt.10, a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny 1 odbioru robdt elewacyjnych z
zastosowaniem zewngtrznych zespolonych systemow ocieplania $cian” — wyd. przez
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Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig
»Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla tynkéw o fakturze
specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac
wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy
odbiorze”. Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe tynku powinny miesci¢ si¢ w
nastgpujacych granicach:

Kategoria | Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi do kierunku Odchylenie
tynku powierzchni  tynku przecinajacych si¢
od plaszezyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi — - przewidzianego w
pionowego poziomego

od linii prostej dokumentacji

I

Nie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie
wigkszej niz 3 na
calej dlugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wicksze niz 2 mm na
1 m i ogdlem nie wigcej
niz 4 mm W
pomieszczeniach do 3,5
m wysokoéci oraz nie
wigcej niz 6 mm w

Nie wicksze niz 3 mm na
1 m i ogdlem nie wigcej
niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)

Nie wieksze niz 3 mm
nalm

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

Obowigzuja takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnegk itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkéw nie

powinny by¢ wigksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor 1 fakturg. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle
rozproszonym.

6.3.3. Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng

7.

8.

8.1.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m?. Iloéé robdt okrela si¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od
1 m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie oéciezy,
obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci o$ciezy mierzonych w $wietle ich
krawedzi i szeroko$ci, wraz z gruboscig ocieplenia.

Odbior robot
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz
z ewentualnym gruntowaniem podioza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
szczegotowa specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie wykonywania
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8.2.

nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatlow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtorzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czegsciowy

8.3.

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanej czesci robot. Odbioru
czgSciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedhug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze§ciowego rozliczenia robot,
jezeli umowa taka forme przewiduje.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do

ich zakresu (ilo$¢), jakos$ci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie

przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robdét,

- dziennik budowy 1 ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokotly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdéw 1 wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodne z wytycznymi podanymi w pkt. 6.1. niniejszej ST, porownac

je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg kompletne 1

prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé

odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nast¢gpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) 1 przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelno$ci ocieplenia, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
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umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany
jest do usunigcia wadliwie wykonanych robdt ociepleniowych, wykonaé je ponownie i
powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W  przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich

uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokodt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego

1 wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca.

8.4. Odbior po upltywie okresu rgkojmi 1 gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu

w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot

poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidér po uptywie rekojmi 1 gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej

ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.5.,,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawag do zwrotu kaucji gwarancyjnej,

negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy

wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

8.5. Odbior podtoza
Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié
1 zmy¢ woda.

8.6. Odbidr tynkdéw wewnetrznych

8.6.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

8.6.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci faty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogodlem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.6.3. Niedopuszczalne s3 nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
9.1. Zasady rozliczania i ptatno$ci BSO
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10.

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu
odbiorow czegsciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
warto$¢ tych rob6t obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot

zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.
Przy rozliczaniu robot elewacyjnych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
dzierzawy niezbednych rusztowan uwzglednione sa w tych cenach platnosci.

Przepisy zwiazane

Normy

PN-EN 520+A1:2012
PN-EN
13162+A1:2015-04

PN-EN
13163+A2:2016-12

PN-EN
13164+A1:2015-03

PN-EN 13499:2005

PN-EN 13500:2005

PN-EN 13279-1:2009
PN-EN 15824:2010

PN-EN 998-1:2012

PN-EN 13888:2010

Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

Spoiwa gipsowe 1 tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje 1 wymagania

Wymagania dotyczace tynkow zewnetrznych 1 wewnetrznych na

spoiwach organicznych

Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czg$¢ 1: Zaprawa
tynkarska

Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja 1 oznaczenie
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PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i

PN-EN 14411:2013

PN-B-10110:2005

oznaczenie

Ptytki ceramiczne. Definicje, klasytikacja, charakterystyki,
ocena zgodnosci 1 znakowanie

Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09 STOLARKA

1.
1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru stolarki drzwiowej 1 okienne;.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie montazu stolarki okiennej z pvc oraz drzwiowej drewnianej
wewnetrznej.

W sktad tych robot wchodzi:

B.09.01 Montaz drzwi drewnianych wewngtrznych.

B.09.02 Montaz drzwi drewnianych p.pozarowych

B.09.03 Sciany rozsuwane mobilne

B.09.04 Sauna

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogélne wymagania dotyczace robot.

2.
2.1

2.2

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

1. Drzwi drewniane petne, okleinowane, przylgowe, bezprogowe, z kratkg

wentylacyjng ze , oscieznica drewniana stata, uszczelnienie obwodowe, uszczelka
progowa ruchoma, zamek, wktadka patentowa, samozamykacz nawierzchniowy.

.1. Drzwi drewniane petne, przeciwpozarowe EI 30, opis j.w.

2.3.1 Sciany rozsuwane mobilne — konstrukcja aluminium, oktadzina laminat CPL
2.4.1 Sauna

- elementy konstrukcyjne wykonane z drewna §wierkowego skandynawskiego,

odpornego na odksztalcenia 1 wycieki zywicy.

- izolacja termiczna wypehiajgca ramy konstrukcyjne pokryta specjalng trojwarstwowa
paroizolacjg finska, dylatacja powietrzna zapewniajgca obieg powietrza za panelami
boazeryjnymi wewng¢trznymi, pozwalaja na uzyskanie optymalnego wspotczynnika
System wentylacji:

- wentylacja grawitacyjna nawiewna umieszczona pod piecem i wywiewna regulowana
anemostatem systemowym przenikania ciepta elementow $cian i sufitu.
Drzwi:

- drzwi oraz okna wykonane ze szkla bezpiecznego, hartowanego o grubosci 8mm ze szkla
grafitowy.

- okucia do drzwi szklanych w wykonczeniu czarnym.

- pochwyt drewniany poziomy wyposazony w zamek magnetyczny.
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Wykonczenie wewnetrzne $cian 1 sufitu:
nele boazeryjne z drewna o profilu saunowym SOFTLINE STP z nacigciami

kompensacyjnymi, klasa A, RH 8-12% panele z drewna $wierkowego skandynawskiego,
-rama dolna wykonana z drewna §wierkowego skandynawskiego, impregnowanego.
System wentylacji:

-Wi

entylacja grawitacyjna nawiewna umieszczona pod piecem i wywiewna regulowana

anemostatem systemowym przenikania ciepta elementow $cian 1 sufitu.

-drzwi oraz okna wykonane ze szkta bezpiecznego, hartowanego o grubosci 8mm ze szkta float
grafitowy.

3.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport
4.1. Drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane zgodnie z
PN-B-05000:1996.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.
4.2. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych
1 przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
5. Wykonanie roboét
Osadzanie stolarki okiennej z pvc zgodnie z instrukcjg producenta.
5.1. Przygotowanie montazu.
Przed montazem sprawdzi¢ wymiary otworu, zdjac¢ skrzydta, wstepnie ustawi¢ przy pomocy
klinéw montazowych. Sprawdzi¢ wstgpnie pion i poziom o$cieznicy i luzy. Luzy obwodowe
powinny miesci¢ si¢ w granicach: 10 mm< L,< 40 mm.
Dopuszczalne odchylenie oscieznicy od pionu i poziomu: do 2 mm na 1 m wysokosci, jednak
nie wiecej niz 3 mm na calej dlugosci elementdéw oscieznicy.
Do montazu nalezy zastosowac tasmy uszczelniajace rozprgzne.
5.1.2. Montaz.

Mocowa¢ przy uzyciu odpowiedniej jakosci kotew, lub stalowych tulei rozporowych.

Nie nalezy stosowac kotkéw z tworzywa sztucznego.

Bardzo istotne dla prawidtowosci funkcjonowania montowanych elementow i ich dhugiej
zywotnosci jest przestrzeganie odpowiedniej liczby oraz potozenia punktow mocowania.
Optymalna odlegto$¢ skrajnych punktow mocowania ramy od narozy o$cieznicy wynosi
15-20 cm.

W kazdym przypadku konieczne jest zamocowanie kazdego z elementow oscieznicy w trzech
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rownomiernie rozmieszczonych punktach, w tym zawsze na $rodku odcinku pionowych
elementdéw o$cieznicy.
Po trwatym, mechanicznym zamocowaniu o$cieznicy w otworze wypetic¢ wszelkie szczeliny
wokoét elementu montazowa pianka poliuretanowa. Pianka nie powinna wydostawac si¢
poza krawedzie otworu montazowego.
Przed obrobkami tynkarskimi sezonowaé opianowanie nie krocej niz przez 24 godziny.
Opianowanie zamontowanego okna pelni role strefowej izolacji termicznej, wobec czego
powinno by¢ w sposob skuteczny ostoniete i odizolowane od wptywu wilgoci wewngtrznej i
penetracji wody opadowej z zewnatrz. Nalezy zastosowac uszczelk¢ rozprezng na styku
oscieznicy z wegarkiem.
Uzupetnienie tynku wokot wymienionych okien nalezy wykona¢ nie wezesniej niz po uptywie
24 godzin od chwili zakonczenia opianowania elementow.

5.2. Montaz drzwi p.pozarowych zgodnie z instrukcja producenta z zachowaniem wszystkich
Wymogow.
5.2. Montaz $cianek wc , $cianek natryskow oraz przegrod migdzy pisuarowych wg instrukcji
producenta.
5.3. Montaz $cian rozsuwanych mobilnych zgodnie z instrukcja producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1.Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085/A2 dla stolarki
okiennej 1 drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich a wyniki poréwnaé z
wymaganiami Aprobaty Techniczne;.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt montazowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére
beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materialdow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnos$ci stwierdzajacg zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i1
aprobatach.
Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czgsci ruchomych;
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.
6.3.Sprawdzenie wymiardw.
Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-88/B-10085/A2,a wyniki pomiaréw
poréwna¢ z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty Technicznej oraz dokumentacja
systemowa.

6.4. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,
- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Wyniki pomiaréw poréwnaé¢ z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz dokumentacja
systemowa.
Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.10.01 do B.10.04 jest m? wbudowanej stolarki wraz z kompletem okug.

8. Odbior robot
Odbioér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione
w punkcie 5.
Odbidr montazu okien polega na.
- sprawdzenie pionu i poziomu elementoéw,
- sprawdzenie montazu,
- sprawdzenie szczelnosci 1 przylegania uszczelek,
- sprawdzenie i regulacja okuc,
- montaz klamek,
- sprawdzenie opiankowania,

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
- dopasowanie i wyregulowanie,
- ewentualng naprawe¢ powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z
tarczami. Wymagania 1 metody badan.

PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z
zaczepami . Wymagania i metody badan

PN-EN 12210:2001/AC:2006 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja
PN-EN 1026:2001P Okna i drzwi Przepuszczalno$¢ powietrza Metoda badania

PN-EN 14351-1:2006+A1:2010 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne
Czes¢ 1: Okna 1 drzwi zewngtrzne bez wihasciwosci
dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnos$ci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10 SLUSARKA

Wstep

. Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki, okien i drzwi aluminiowych.
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej, balustrad schodowych, przewodow
wentylacyjnych.

B.10.01 Drzwi stalowe EI 60

B.10.02 Slusarka drzwiowa aluminiowa

B.10.03 Slusarka drzwiowa aluminiowa EI 30, EI 60

B.10.04 Slusarka okienna aluminiowa

B.10.05 Elementy S$lusarskie - balustrady, pochwyty, wycieraczki, drabiny, stojaki na
rowery

B.10.06 Klapa oddymiajaca

B.10.07 Bramy garazowe

Okre$lenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogélne wymagania dotyczace robot.

2.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal
Do konstrukceji stalowych stosuje si¢: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach

2.2.

St3S; St3SX; St wg PN-EN 10025-1:2007

Slusarka stalowa

Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z powlokami antykorozyjnymi i
nawierzchniowymi, zakupione jako elementy gotowe, ktore posiadajg odpowiednie atesty.

2.2.1. Elementy $lusarki wykonanej ze stali nierdzewnej PN-EN 10088-1:2014-12
Stale odporne na korozje. Cz¢$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

2.2.2. Drzwi stalowe p.poz. EI 60 wewnetrzne petne ocieplone

Drzwi stalowe przeciwpozarowe musza posiada¢ aktualna Aprobate Techniczng ITB.
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 IV 2002 r. wymiary drzwi
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nalezy interpretowac jako wymiary w §wietle przejscia, czyli jako uzyskane po otwarciu
skrzydta drzwi pod katem 90°.

Plaszcz skrzydia blacha stalowa o gr. 0,6 — 1,25 mm (w przypadku drzwi o kl. 1 EI 60)
odpornosci ogniowej

Oscieznica stalowa profilowana z blachy stalowej o gr. 1,5 — 2,25 mm

(w przypadku drzwi o kl. EI 30 odpornosci ogniowej)

Oscieznica stalowa profilowana z blachy stalowej o gr. 1,8 — 3,0 mm

(w przypadku drzwi o kl. EI 60 odpornosci ogniowej)

wypetnienie skrzydta gr. 61 mm — 2 warstwy welny mineralnej po 30 mm o ggstosci 180

kg/m? (w przypadku drzwi o kl. EI 60 odpornosci ogniowej)

wypetnienie skrzydta gr. 61 mm — lub weltna mineralna 35 mm o  gestosci 180 kg/m> + 2

ptyty GKF gr. 12,5 mm (w przypadku drzwi o kl. EI 60 odpornosci ogniowej)

Jako$¢ wykonania - w tym potaczen konstrukcyjnych, rozmieszczenia oku¢ i zamkoéw oraz

uszczelek 1 innych elelmentow wyposazenia drzwi powinna by¢ zgodna z wymaganiami

norm BN-79/9031-18/02 i BN-85/9031-21/03. Klamki antypaniczne.

Sprawdzenie odpornosci ogniowej wg PN-EN 1634:2005

Sprawdzenie dymoszczelnosci wg PN-EN 1634-3:2005

2.2.3. Stojaki na rowery typu U-ksztaltnego (odwrdcone U) stal nierdzewna szczotkowana

lub stal ocynkowana ogniowo, malowana proszkowo. Srednica rury ok. 48,3 — 60,3
mm

2.3. Slusarka aluminiowa
2.3.1. Drzwi aluminiowe szklone z przegrodg termiczng (podwodjnie szklone, szkto hartowane
lub bezpieczne, w dolnej czgsci wypelnione blachg aluminiowg gr. 1,6 mm z zamkiem z
klamka antypaniczng, samo zamykaczem) w systemie. Wszystkie zastosowane rozwigzania w zakresie
$lusarki spetnia¢ maja wymagania obowiazujacych przepisow w zakresie izolacyjnoséci termicznej przegrod
zewngtrznych dla ktorych maksymalny, nieprzekraczalny wspolczynnik przenikania ciepta wynosi:

[J okna iprzeszklone  czgéci $ciany U=0,9W/ m?K.

0 drzwi -U=1,3W/m?K.

2.3.2. Drzwi aluminiowe szklone bez przegrody termicznej (pojedynczo szklone, szklo
hartowane lub bezpieczne, w dolnej czgsci wypetnione blachg aluminiowa gr. 1,6 mm z
samo zamykaczem) w systemie.

2.3.3. Drzwi aluminiowe o odporno$ci ogniowe EI 30, EI 60

W systemie  wykonane sg z ksztaltownikow aluminiowych o réznym przekroju,
polaczonych przektadka termiczng z poliamidu 6.6, wzmocnionego wtoknem szklanym.
Wolne przestrzenie wewnatrz profilu wypetniaja wkiady silikatowo - kartonowe, ktore
decyduja o odpornosci ogniowej elementu. Szyby ogniochronne o réznych klasach i
roznej grubosci

Wbudowac¢ nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z powtokami antykorozyjnymi.

2.4. Na elementy S$lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopow aluminium. Odchytki wymiarowe
powinny by¢ zgodne z PN-EN
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢é wymaganiom normy
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PN-EN ISO 1101:2017-05

2.5 Balustrady zewngtrzne
Projektuje si¢ wykonanie balustrad zewnetrznych przy biegach schodowych zgodnie z
rysunkami dokumentacji projektowej. Balustrady nalezy wykona¢ jako konstrukcje
stalowa z profili zamknietych, ocynkowanych ogniowo oraz malowanych proszkowo w
kolorze zgodnym z projektem architektonicznym. Wysokos$¢ balustrady wynosi 110 cm
liczac od poziomu stopnia lub powierzchni spocznika.
W miejscach wskazanych w dokumentacji przewiduje si¢ wypetienie balustrady szklem
bezpiecznym klejonym hartowanym, zgodnie z wymaganiami dostawcy systemu
balustradowego. Szklo nalezy montowa¢ w uchwytach ze stali nierdzewnej malowanej
proszkowo.
2.6 Balustrady wewnetrzne
Wszystkie balustrady nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujagcymi normami bezpieczenstwa, o
wysokosci systemowej 110 cm (liczonej od poziomu wykonczonej podtogi/stopnia) lub 50 cm w
przypadku balustrad na parapetach. Wykonanie balustrad zgodnie z rysunkami dokumentacji
projektowe;.

2.7 Balustrady trybun

Balustrady zlokalizowane na trybunach wewnatrz hali sportowej stanowig element
zabezpieczajacy uzytkownikéw przed upadkiem z wysokosci. Konstrukcja balustrad powinna
zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢, trwato$¢ oraz bezpieczenstwo uzytkowania przy duzym
natezeniu ruchu podczas wydarzen sportowych 1 widowiskowych.

Minimalna wysokos$¢ balustrad powinna by¢ zgodna z obowigzujagcymi przepisami i normami.
Wykonanie balustrad zgodnie z rysunkami dokumentacji projektowe;.

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe

oraz ewentualne malowanie proszkowe w kolorystyce zgodnej z projektem architektonicznym
hali.

2.8.Balustrady schodowe z rur ze stali nierdzewnej z wypetieniem szklem bezpiecznym

Do konstrukeji stalowych balustrady lub stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali nierdzewnej szlifowanej w gatunku OH18N9
PN-EN 10088-1:2014-12

- wypehienie: szkto bezpieczne o wzmocnionej odpornosci na uderzenia
wg. PN-EN 12150-1:2015-11

2.9. Balustrady schodowe z profili stalowych ocynkowanych, malowanych proszkowo

2.10. Pochwyty z rur stalowych kwadratowych ocynkowanych, malowanych proszkowo,

2.10. Wycieraczki systemowe w profilach aluminiowych z wkiadkami czyszczacymi —
szczoteczki rzedowe

2.11. Drabiny zewng¢trzne z kabtgkami ocynkowana

2.12. Klapa oddymiajaca

Klatke schodowa RK1, zaprojektowano jako oddymiana, z klapami oddymiajacymi dachu.

58



Najwigksza powierzchnia rzutu klatki schodowej: 35,20m2

Oddymianie:

Obliczenia wykonano w oparciu o PN-B-02877-4 | lInstalacje grawitacyjne do
odprowadzania dymu i

ciepta” wg. pkt. 4 ,wymagana powierzchnia czynna klap dymowych Acz na klatce

schodowej budynkow niskich i sredniowysokich powinna wynosi¢ co najmniej 5%

powierzchni rzutu poziomego podtogi tej klatki schodowe;™:

Powierzchnia jednego otworu pod klap¢ dymowa nie moze by¢ mniejsza

niz 1,0m2 w budynkach niskich i sredniowysokich”. A wiec — 5% z 35,20 m2 = 1,76 m2

Klapa oddymiajaca C 150

Parametry techniczne:

Typ urzadzenia: C 150

Wymiar w $wietle podstawy: 150 cm x 150 cm

Wysoko$¢ podstawy: 50 cm

Ocieplenie podstawy: przygotowana do ocieplenie o gr. 50 mm

Wykonanie podstawy: prosta sktadana z blachy stalowej ocynkowanej o gr.

1,25mm, niemalowana/malowana od wewnatrz RAL(2)

Wypehienie skrzydta: PCA10, mleczny + PCA10, przezroczysty

Wspotczynnik Urc: <1,1 W/m2K

Klasa obcigzenia $niegiem: SL 550 N/m2

Klasa odpornos$ci na dziatanie wiatru: WL 750 Pa

Sterowanie:

Typ sterowania: elektryczne 24V-, z mozliwo$cig wentylacji

Pobor pradu sitownika: 4 A

Wyposazenie dodatkowe:

Elementy zwigkszajace Aa: owiewki i kierownica

Mozliwo$¢ wyjscia na dach przez klape: NIE

Powierzchnia czynna oddymiania Aa: 1,80 m2

Powierzchnia geometryczna klapy Av: 2,25 m2

Wymagana powierzchnia napowietrzania A*n=2,93m?2

2.13. Brama garazowa stalowa, ocynkowana, powlekana farbg poliestrowa, ocieplona
3. Sprzet

Do wykonania mozna uzy¢ dowolnego sprzetu
4. Transport i sktadowanie

4.1. Sktadowanie materiatow i konstrukeji
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych
1 przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

5.  Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczegciem montazu nalezy sprawdzic:
mozliwo$¢ mocowania elementéw do $ciany
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jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.
5.1.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez Inzyniera.
5.1.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia bezposredniego dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocag kotkow

rozporowych
5.2 Wykonanie robot montazowych $lusarki aluminiowej drzwiowej

Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane sg na terenie warsztatu oraz transportowane i
montowane na placu budowy.

W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodzg obrébka profili aluminiowych, montaz
uszczelek szklenie oraz montaz niezbednych akcesori.

Obrdbka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego
Sprzetu.

Uszczelki powinny by¢ mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca
zapewnia szczelno$¢ okna na wod¢ opadowa.

Wszystkie uszczelki produkowane sg z odpornego na starzenie i na dziatanie czynnikow
atmosferycznych kauczuku syntetycznego EPDM.

Uszczelki przyszybowe powinny by¢ cigte z matym naddatkiem, tak aby mozna byto
skompensowac ich ewentualne mogace wystapic skurczenie.

Klejenie (uszczelnienie): miejsce taczenia nalezy klei¢ za pomocg kleju wulkanizacyjnego
(Unionzement, numer zaméwieniowy 84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje
elastyczny i dzigki temu uszczelki sg wtasciwie potagczone w narozach.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze si¢ odbywac bezposrednio przez profile za
pomoca uzycia wkretow lub za pomoca specjalnych kotew.

elementy mocujace nie moga by¢ stosowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi $ciany

kotwienia nie moga wplywac na no$no$¢ elementéw konstrukcji

wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materialdéw niz aluminium lub stal
nierdzewna, powinny by¢ odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie moga
powodowac korozji elementéw konstrukcji aluminiowe;j

Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku
skrajnych elementéw mocujacych, ich maksymalna odleglos¢ od naroza konstrukcji
aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy elementami mocujacymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

W miejscach w ktérych nastepuje taczenie stupkow lub porzeczek z rama, elementy
mocujace powinny si¢ znajdowaé w odleglosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron
stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu, wydtuzanie si¢ lub kurczenie stupka lub
poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen konstrukcji.

Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku
blokujacego akcesorii.

Uwaga:

Elementy kotwigce powinny by¢ stosowane w taki sposob by zmiana wymiardw konstrukcji
ze wzgledu na zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukcji.

Montaz: Wszystkie potaczenia srubowe i1 kotwienie nalezy wykona¢ $cisle wedlug wytycznych
dostawcy systemu balustradowego.

Estetyka: Rozety maskujace musza by¢ dopasowane materialowo do rodzaju zastosowanej stali

(ocynkowana lub nierdzewna) i pomalowane pod kolor profilu.

Bezpieczenstwo: Rozstaw elementdw wypelnienia oraz parametry szkla musza zapewniad

sztywnos¢ konstrukeji 1 ochrong przed wypadnieciem.

60



- Zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny chemicznie,
tektura lub folia tworzywowa).

- W miar¢ mozliwosci przechowywaé profile w stanie posortowanym (wg typu i
wielkosci).

- Opakowanie zdejmowac dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

- St6t monterski, na ktorym rozktadane sg profile powinien by¢ czysty.

- 5.4 stojaki dla roweréw nalezy montowac¢ poprzez przykrecenie do twardego podtoza
(kotwy stalowe) lub zabetonowanie w stopach fundamentowych.

- Montaz balustrad nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, wytycznymi

producentéw systemow oraz obowigzujacymi przepisami i normami budowlanymi.
Wszystkie potaczenia srubowe i kotwienie nalezy wykona¢ $cisle wedlug wytycznych dostawcy systemu
balustradowego.

- Estetyka: Rozety maskujace musza by¢é dopasowane materialowo do rodzaju zastosowanej stali
(ocynkowana lub nierdzewna) i pomalowane pod kolor profilu.

- Bezpieczenstwo: Rozstaw elementdow wypelnienia oraz parametry szkla musza zapewnia¢ sztywnosc¢
konstrukeji i ochrong przed wypadnigciem.

6. Kontrola jako$ci
7.
2.7. Badania na budowie

2.7.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.7.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakos$ci materiatow, spoin, otworo6w na $ruby,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic:
mozliwo$¢ mocowania elementéw do $ciany
jakos¢ dostarczonych elementoéw do wbudowania.

5.1.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez Inzyniera.

5.1.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.
Zamiast kotwienia bezposredniego dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw
rozporowych
5.2 Wykonanie robot montazowych $lusarki aluminiowej drzwiowej
Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane s3 na terenie warsztatu oraz transportowane i
montowane na placu budowy.
W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodzg obrébka profili aluminiowych, montaz
uszczelek szklenie oraz montaz niezbgdnych akcesori.
Obrobka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego
sprzetu.
Uszczelki powinny by¢ mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako Ze ich poprawna praca
zapewnia szczelno$¢ okna na wode opadowa.
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Wszystkie uszczelki produkowane sg z odpornego na starzenie i na dziatanie czynnikow
atmosferycznych kauczuku syntetycznego EPDM.
Uszczelki przyszybowe powinny by¢ cigte z matym naddatkiem, tak aby mozna byto
skompensowac ich ewentualne mogace wystapic skurczenie.
Klejenie (uszczelnienie): miejsce taczenia nalezy klei¢ za pomocg kleju wulkanizacyjnego
(Unionzement, numer zaméwieniowy 84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje
elastyczny i dzigki temu uszczelki sg wtasciwie potagczone w narozach.
Mocowanie do konstrukcji budynku moze si¢ odbywac bezposrednio przez profile za
pomoca uzycia wkretow lub za pomoca specjalnych kotew.
- elementy mocujace nie moga by¢ stosowane w odleglosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi §ciany
- kotwienia nie moga wplywac na no$nos¢ elementéw konstrukcji
- wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatow niz aluminium lub stal
nierdzewna, powinny by¢ odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie moga
powodowac korozji elementéw konstrukcji aluminiowe;j

- Nakazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku
skrajnych elementéw mocujacych, ich maksymalna odlegto§¢ od naroza konstrukcji
aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.

- Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy elementami mocujacymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

- W miejscach w ktorych nastepuje taczenie stupkow lub porzeczek z rama, elementy
mocujace powinny si¢ znajdowa¢ w odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron
stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu, wydtuzanie si¢ lub kurczenie stupka lub
poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen konstrukcji.

- Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku
blokujacego akcesorii.

Uwaga:

Elementy kotwigce powinny by¢ stosowane w taki sposob by zmiana wymiardw konstrukcji

ze wzgledu na zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukcji.
Montaz: Wszystkie polaczenia $rubowe i kotwienie nalezy wykona¢ $cisle wedlug wytycznych dostawcy
systemu balustradowego.
Estetyka: Rozety maskujace muszg by¢ dopasowane materialowo do rodzaju zastosowanej stali (ocynkowana lub
nierdzewna) i pomalowane pod kolor profilu.
Bezpieczenstwo: Rozstaw elementéw wypetnienia oraz parametry szkla musza zapewnia¢ sztywnos¢ konstrukeji i
ochrong przed wypadnigciem.

- Zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny chemicznie,
tektura lub folia tworzywowa).

- W miar¢ mozliwosci przechowywaé profile w stanie posortowanym (wg typu i
wielkosci).

- Opakowanie zdejmowac dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

- St6t monterski, na ktorym rozktadane sg profile powinien by¢ czysty.

- 5.4 stojaki dla roweréw nalezy montowac¢ poprzez przykrecenie do twardego podtoza
(kotwy stalowe) lub zabetonowanie w stopach fundamentowych.

-  Montaz balustrad nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, wytycznymi

producentéw systemow oraz obowigzujacymi przepisami i normami budowlanymi.
Wszystkie potaczenia srubowe i kotwienie nalezy wykona¢ $cisle wedlug wytycznych dostawcy systemu
balustradowego.

- Estetyka: Rozety maskujace musza by¢é dopasowane materialtowo do rodzaju zastosowanej stali
(ocynkowana lub nierdzewna) i pomalowane pod kolor profilu.

- Bezpieczenstwo: Rozstaw elementdéw wypelnienia oraz parametry szkla muszg zapewnia¢ sztywno$¢
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konstrukeji i ochrong przed wypadnigciem.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowagé:
sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- stan 1 wyglad wbudowanych elementow
Roboty podlegaja odbiorowi.

6.4. Wyglad zewnetrzny
W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz
2 mm przy wymiarze do 1m, 3mm przy wymiarze powyzej Im. Roznica dtugos$ci przekatnych
skrzydet 1 o$cieznicy nie powinna by¢ wigksza 2mm przy wymiarze do 2 m, 3 mm przy
wymiarze do 3 m
W dolnych elementach skrzydet oraz w progach os$cieznicy powinny by¢ wykonane otwory
Do odprowadzania wody opadowe;j, ktéra przeniknela do kanatu zbiorczego o$cieznicy.
Liczba elementéw winna wynosi¢ co najmniej 2 a odlegto$¢ miedzy nimi nie wigcej niz
600 mm.
Ruch skrzydet przy otwieraniu 1 zamykaniu powinien by¢ pltynny, bez zahamowan 1
zaczepiania skrzydta o inne czg¢éci okna lub drzwi. Sita potrzebna do uruchomienia oku¢.
Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania
odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

6.5. Sprawdzenie stanu powtok anodowych i malowanych proszkowo

Sprawdzanie stanu powierzchni profili anodowanych:
Istotne powierzchnie (powierzchnie widoczne po montazu) profili anodowanych musza by¢
wolne od widocznych uszkodzen.
W celu sprawdzenia profile nalezy ustawi¢ w nastepujacy sposob:

- w $wietle rozproszonym, ktorego zrodto znajduje si¢ za obserwatorem.

- tak, aby obserwator ogladat badang powierzchni¢ prostopadle do jej powierzchni.

- odlegtos¢ obserwatora od badanej probki powinna wynosi¢:

- 2 metry dla elementoéw wykorzystywanych wewng¢trznie,

- 5 metrow dla elementow wykorzystywanych zewnetrznie.

W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢ widoczne
uszkodzenia powierzchni (np. rysy).

Sprawdzanie koloru i odcienia anodowania w poroéwnaniu z probkg wzorcowa:

Fragmenty powierzchni o jasniejszym zabarwieniu oraz lokalne réznice kolorow wynikajace
z wlasciwos$ci materialu podloza ($lady powstale podczas tloczenia profili, zatarcia)
powinny by¢ traktowane przy sprawdzaniu tak, jak uszkodzenia powierzchni a nie jak
roznice koloru.

Ze wzgledu na fakt, ze powierzchnia anodowanego aluminium charakteryzuje si¢
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podwdjnym katem odbicia $wiatla, probki wzorcowa i1 pochodzaca z produkcji musza by¢
podczas oceny ustawione pod tym samym katem 1 ogladane z kierunku jak najbardziej
zblizonego do normalnego kata obserwacji danej powierzchni po zainstalowaniu.
- os$wietlenie powinno pochodzi¢ od rozproszonego zrodta $wiatta znajdujacego si¢ za
obserwatorem
- odleglo$¢ obserwatora od badanej probki nie moze by¢ mniejsza niz 2 metry
- probke wzorcowg nalezy przechowywac w suchym i ciemnym miejscu.
W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢ widoczne
roznice koloru lub odcienia.
6.6. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo.
Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac¢ si¢ rOwnomiernym zabarwieniem,
polyskiem oraz dobrze pokrywaé zabezpieczang powierzchnig¢. Przy sprawdzaniu danej
partii polakierowanych elementow zadne roznice zabarwienia i polysku poszczegdlnych
elementow nie mogg by¢ widoczne gotym okiem.
- Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.
- Dla zastosowan wewngtrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.
Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne zadne $lady
uszkodzen, w wyniku ktorych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas
ogladania polakierowanych powierzchni pod katem prostym nie moga by¢ widoczne
nastgpujace wady powtoki lakierniczej:
- chropowato$¢ powierzchni,
- pecherze lakiernicze,
- zjawisko tzw. ,,skérki pomaranczowe;j”,
- wtracenia w powtoce lakierniczej,
- kratery,
- miejscowe zmatowienia powierzchni,
- zaglebienia,
- zarysowania.

6.7. System oceny zgodnosci.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujaca zakladowa
kontrolg produkcji i badania kontrolne wyrobow.

6.7.1. Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyrodb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyrdb spelnia kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
Certyfikat zgodnosci jest wydawany przez wlasciwa jednostke certyfikujaca.

6.8. Sprawdzenie wymiardw.

Wymiary skrzydet drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN951:2000. Wymiary os$cieznicy nalezy
sprawdzi¢ wg BN-79/9031-18/02.

6.9. Sprawdzenie prostokatnosci skrzydta.

Prostokatnos¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 951:2000.

6.10. Sprawdzenie ptaskosci skrzydta.

Plaskos$¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 952:2000.

6.11. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Odporno$¢ ogniowa drzwi nalezy sprawdzi¢
wg PN-EN 1634-1:2002.

6.12. Sprawdzenie dymoszczelnosci. Badanie dymoszczelno$ci polega na wyznaczeniu wartosci
nat¢zenia przeplywu powietrza przez badany element, znajdujacy si¢ pod wpltywem
okreslonych warunkéw temperatury i ci$nienia.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na specjalnym stanowisku do badania dymoszczelnosci,
skladajacym si¢ z komory, ukladu do nagrzewania badanego elementu, uktadu do
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wytwarzania ci$nienia 1 aparatury pomiarowej. Badanie powinno by¢ przeprowadzone w
temperaturze otoczenia (20 = 10)°C i1 po ogrzaniu powietrza do (200 + 20)°C. Nate¢zZenie
przeplywu powietrza przez badany element powinno by¢ pomierzone przy rdéznicy cisnienia:
15, 30 i 50 Pa. Powinny by¢ badane co najmniej dwa elementy. Podczas badania drzwi
powinny by¢ zamkniete na klucz.

Obmiar robot

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowg dla B.10.01 - B.10.04, B.10.06, B.10.08 — jest m?,

dla B.11.05 jest mb

Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane
w punktach 51 6.

Podstawa platnosci
Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

9. Przepisy zwigzane

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢

1: Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-EN1279-5+A2:2011 Szklo w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone Czgs¢ 5:

Ocena zgodnosci

PN-EN 1634-3:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i zaluzjowych.

Czes¢ 3: Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi 1 zaluz;ji

PN-EN 357:2005 Szklo w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe

z przezroczystych lub przejrzystych wyrobow szklanych.

Klasyfikacja odpornosci ogniowej
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PN-EN 1013-4:2004

PN-EN 12150-1:2015-11

PN-EN ISO 1101:2017-
05

Profilowane ptyty z tworzywa sztucznego przepuszczajace
swiatto do jednowarstwowych pokry¢ dachowych.

Cze$¢ 4: Wymagania szczegotowe, metody badan
1 wlasciwosci ptyt poliweglanowych (PC)

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne
szklo sodowo-wapniowo-krzemianowe.
Czes¢ 1: Definicje 1 opis

Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS). Tolerancje

geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i
bicia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
B.11.01 Podktad betonowy
B.11.02 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.
B.11.03 Posadzki ptytki GRES
B.11.04 Posadzki z wyktadziny tarkett
B.11.05 Wyktadzina dywanowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegbdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Kliniec — kruszywo tamane 0-31,5 mm
2.2.3. Beton B10, B20 (patrz SST B.04.01, B.04.02)

5.2.9. Siatka zgrzewana fi 4 mm 10x10 cm (patrz SST B.03.03)
5.2.10. Zaprawa cementowa M —12 PN-EN 13813:2003

5.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01)
2.5. Wszystkie materiaty do wykonania wyktadzin ceramicznych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie. Phytki
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ceramiczne powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:
- PN-EN 14411:2016-09
- Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wlasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wlasciwos$ci uzytkowych i znakowanie.
Ptytki uktadane w pomieszczeniach umywalni, wc , przebieralniach i1 innych oznaczonych
w zestawieniu pomieszczen powinny by¢ o wlasciwo$ciach antyposlizgowych i
wspolczynniku tarcia R 11, w pozostatych pomieszczeniach R 10.
Ptytki stopnicowe musza posiada¢ wypukly antyposlizgowy relief przy krawedzi stopnia.
2.5.1. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002/A1:2003 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawa do spoinowania wg PN-EN 13888:2004
2.6. Wyktadzina podlogowa z PCV np. tarkett, homogeniczna, jednowarstwowa wyktadzina z
winylu
grubo$¢ — 2 mm,
klasyfikacja faobiektowa 34 bardzo intensywne nat¢zenie ruchu
klasyfikacja przemystowa 43 bardzo intensywne nat¢zenie ruchu
2.6.1. Klej do przyklejania wyktadzin podtogowych PCV homogenicznych.
Klej musi posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng ITB dla zastosowania w budynkach
szkolnych, musi posiada¢ atest PZH.
2.6.2. Listwy pcv TARKETT

2.7. Ptytka dywanowa przeznaczona do stosowania wewnatrz budynkow uzytecznosci publiczne;j
oraz przestrzeni komercyjnych o §rednim i wysokim natgzeniu ruchu.

Wiasciwosci

e Format modutowy: 50 x 50 cm

e Odporno$¢ na uzytkowanie: przystosowana do intensywnego ruchu pieszego

e Stabilno$¢ wymiarowa: zachowuje ksztalt i przyleganie do podtoza w standardowych

warunkach eksploatacji.

e f.atwos¢ konserwacji: mozliwos¢ punktowej wymiany zabrudzonych lub uszkodzonych
plytek.

e Wiasciwosci akustyczne: redukcja hatasu krokow i poprawa komfortu akustycznego wnetrza.

e Antyposlizgowos$¢: zapewnia bezpieczne uzytkowanie

e Odporno$¢ na odksztalcenia wynikajgce z normalnego uzytkowania.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki
Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12 MPa, z oczyszczeniem
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5.2.

1 zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ultozeniem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelieniem masg asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymato$¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

- Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy lub innej przektadki

- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne — pola 5x5 m naci¢cie do
2,5 cm, szczeliny wypeti¢ masg dylatacyjna

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m”>.

- Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

- W czasie uktadania podktadu w 1/3 grubosci nalezy ulozy¢ siatke z stalowych pretow
zgrzewanych

- Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rdwna, stanowigca plaszczyzng lub pochylona,

zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa fata przykltadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych przeswitow wickszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m 1 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

- W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

- Pod posadzki z wyktadzin pcv TARKETT nale

Wykonywanie posadzek z ptytek ceramicznych.

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku,
jezeli projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukeji budynku
powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem
szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na gotowym podtozu
uktada¢ ptytki ceramiczne przy zastosowaniu kompozycji klejacych, podobnie jak oktadziny
Scian. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu 10 minut. Warstwa kleju pod ptytka powinna mie¢ grubos¢
6+8 mm.
Spoiny powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg doktadne wypehienie fuga. Zaleca sig, aby
szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

- do 100 mm ~2 mm

- od 100 mm do 200 mm ~3 mm

- 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm

- powyzej 600 mm ~5+20 mm
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5.3.

Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢ wktadek dystansowych. Po
zwigzaniu kleju usuna¢ wktadki i wypetni¢ fuga na menisk wklesty.

Spoiny powinny przebiegac prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi
nie wigcej niz 1 mm na 1 m i 3 mm na catej dugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
Szczeliny dylatacyjne wypehic¢ masa dylatacyjng lub zastosowac specjalne wkiadki.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ plaszczyzne poziomg albo o
okreslonym pochyleniu (spadku).

Wykonywanie posadzki PCV

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu
robot budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych i instalacyjnych lacznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podlozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, 1 zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C 1
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wykladziny PCV i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkladzie
tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.

Arkusze z PCV nalezy przykleja¢é przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Arkusze z PCV nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegdéw arkuszy PCV.

Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ lini¢ prosta,

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m 1 5 mm na catej
dhugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCV nalezy wywinag¢ na S$ciany na wysoko$¢ min. 10 cm z
zastosowaniem listew wyobleniowych.

5.4. Montaz plytek dywanowych nalezy wykona¢ zgodnie z ponizszymi zasadami:

e Uktadanie ptytek w formacie 50 x 50 cm zgodnie z wybranym schematem

e Montaz przy uzyciu kleju dyspersyjnego lub systemu fixujacego (klej antyposlizgowy) -
zgodnie z zaleceniami producenta.

® Rozpoczgcie uktadania od wyznaczonej osi pomieszczenia.

e Dociskanie plytek w celu zapewnienia odpowiedniego przylegania do podioza.

e Unikanie przesuni¢¢ wzoru - szczeg6lna uwaga przy dopasowaniu grafiki.

e Po zakonczeniu montazu: ograniczy¢ ruch pieszy przez min. 24 godziny (lub zgodnie z
zaleceniem kleju).
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorz¢dnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg dla B.12.01- 02 jest m?
Jednostka obmiarowa robot dla B.12.03 - 07 jest m?. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior materiatéw 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubos$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokolow lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong iloé¢ m* powierzchni utoZzonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatobw 1 sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwigzanych 1 zwigzanych hydraulicznie
materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie
drogowym

PN-EN 13813:2003 Podklady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.

Wiasciwosci 1 wymagania

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wlasciwosci,
ocena i weryfikacja stato$ci wlasciwosci uzytkowych i znakowanie.

PN-EN 13329+A1:2008 Laminowane pokrycia podtogowe. Elementy z warstwg
uzytkowa na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic.
Specyfikacje, wymagania i metody badan

PN-EN 14904:2006 Nawierzchnie terenéw sportowych. Halowe nawierzchnie sportowe
przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych .
Specyfikacja
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12 ROBOTY MALARSKIE

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specytfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:
B.12.01 Malowanie tynkéw wewnetrznych
B.12.02 Malowanie podtoza betonowego trybuny

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mutl.

2.2. Farby budowlane gotowe

2.2.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
PN-C-81914:2002 oraz posiadac¢ atest higieniczny PZH.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego 1 innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby epoksygowa zywiczna do betonu

2.4. Srodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych oraz gladzi gipsowych 1 ptyt kartonowo-
gipsowych zaleca si¢ gruntowanie farbami pod dyspersyjne farby nawierzchniowe wg
PN-C-81914:2002.

2.4.2. Farby do gruntowania p/rdzewne miniowe 60%

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub watkéw.
4. Transport
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Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutoéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ gipsem szpachlowym.

5.1.2. Podtoze pod zabezpieczenie antykorozyjne nalezy oczysci¢ do II stopnia czystosci

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng wg
wymagan pkt2.4.1.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1 Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam 1 sladow pedzla.
5.3.2.Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekoOw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w
roznych odcieniach.
5.3.3. Farba do betonu
Zastosowanie:
Specjalistyczny system powlokowy na bazie wodnej zywicy epoksydowej, przeznaczony do
ochronnego i1 dekoracyjnego malowania podtozy mineralnych (beton, jastrych) oraz drewna.
Dedykowany do miejsc o duzym nat¢zeniu ruchu, takich jak np. trybuny sportowe (obszary
zadaszone 1 wewnetrzne).

Wiasciwosci:

e Baza: Zywica epoksydowa 2K (sktadnik A + utwardzacz B), wodorozcienczalna.

e Wykonczenie: Satynowe, o drobnej strukturze i wysokiej sile krycia (Klasa 1-2 wg
DIN EN 13300).

e (Odpornos¢: Wysoka odpornos¢ na Scieranie (Klasa 1), zarysowania oraz
promieniowanie UV.

e FEkologia: Produkt wolny od rozpuszczalnikow i LZO (VOC-free), bezwonny po
aplikacji (niski zapach amin podczas prac).

e Dyfuzja: Powloka otwarta dyfuzyjnie (,,oddychajaca”), klasa 2 wg DIN EN 1062-1.

e Kolorystyka: zgodnie z projektem wngtrz

Warunki przystapienia do robot:
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Parametry podloza: Beton musi by¢ nosny, suchy, czysty, wolny od mleczka
cementowego, olejow 1 starych powtok o niskiej przyczepnosci.

Temperatura: Minimalna temperatura podtoza i otoczenia to +8°C (optymalnie +20°C). Wilgotnos¢
powietrza i podtoza musi pozwala¢ na prawidlowe wigzanie zywicy.

Przygotowanie: Powierzchnie gladkie (szlifowane) nalezy zmatowi¢ w celu zwigkszenia przyczepnosci.

Wykonanie robot:

Mieszanie: Sktadniki A (zywica) i B (utwardzacz) miesza¢ w proporcji wagowej 5:1.
Do zabarwienia doda¢ 5% pasty barwigcej. Zaleca si¢ mieszanie mniejszych porcji
(ok. 600g), ze wzgledu na szybki proces wigzania.

Technika: Materiat nanosi¢ watkiem lub pedzlem. Aby unikng¢ przegrzania materiatu
w wiadrze, po wymieszaniu przela¢ go do kuwety malarskie;.

Gruntowanie: Jako grunt stosowa¢ mieszanke rozcienczong woda (max. 50%).
Warstwy: Zaleca si¢ natozenie dwoéch warstw. Druga warstwa po min. 12-48
godzinach.

Parametry pracy: Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: ok. 60-90 min (zaleznie od ilo$ci).
Grubos¢ warstwy: 0,2-0,3 mm.

Kontrola jakosci robot:

e Jednorodno$¢: Powloka powinna by¢ rownomierna, bez zaciekéw, pecherzy powietrza
1 widocznych smug.

e Przyczepno$¢: Sprawdzenie ciaglosci powloki i jej przylegania do podioza (brak
luszczenia).

e Kirycie: Pelne odcigcie koloru podtoza przy zachowaniu drobnej struktury
powierzchni.

Odbior robot:

e C(Czas schnigcia: Wstgpne utwardzenie po 16-24 godzinach.

e Obcigzalnos¢: Pelna odpornos¢ mechaniczna 1 chemiczna uzyskiwana po 7 dniach (do
tego czasu unika¢ intensywnego czyszczenia i petnego obcigzania).

e Dokumentacja: Przekazanie kart technicznych i1 deklaracji zgodno$ci na system
epoksydowy.

e (zysto$¢: Narzedzia po pracy nalezy natychmiast umy¢ acetonem lub dedykowanym

rozcienczalnikiem

6. Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwos$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidziane] pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
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6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
dla farb olejnych nie wczesniej niz po 14 dniach,

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powloki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest m?> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypehienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow
powloki, widocznych okiem §$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powltok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4.Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania
ostrym narz¢dziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialdbw 1 robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci
Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin
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malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-EN 15824:2017-07 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz (Rodzaj II: odporne na

PN-EN ISO 12944-5:2007  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukc;ji
stalowych  za pomocg ochronnych systemow malarskich .
Cze¢s¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz (Rodzaj II: odporne na
mycie)
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby 1 lakiery. Terminy 1 definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Cze¢$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

PN-C-81901:2002PN-EN Farby olejne i alkidowe

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej 1 termiczne;j
w obiektach objetych przetargiem.

B.13.01 Izolacje powtokowe

B.13.02 Izolacje z folii LPDE

B.13.03 Izolacje z ptyt styropianowch

B.13.04 Izolacje z welny minerlne;j

B.13.05 Izolacje z folii kubetkowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robédt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tagczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odpornos$¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta
przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w
normach panstwowych i1 $wiadectwach ITB.
2.1.3. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
W sposob wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2 Dysperbit $rodek gruntujacy

2.3 Dysperbit (dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa, produkt wodny, jednosktadnikowy,
bezrozpuszczalnikowy, aplikowany na zimno). Po wyschnieciu tworzy elastyczng,
bezspoinowg, wodoszczelng powtoke o dobrej przyczepnosci do podtozy mineralnych i
bitumicznych.

82



2.4 Folia budowlana izolacyjna LPDE — mig¢kka, bardzo elastyczna
Znajduje zastosowanie przy wykonywaniu: warstwy przeciwwilgociowej pod posadzki,
podtogi, wylewki, itp., warstwy ochronnej zabezpieczajacej przed zawilgoceniem izolacji
termicznej 1 akustycznej,

2.5 Folia w ptynie

Zastosowanie:

Folia w ptynie jest gotowa do uzycia elastyczng masg uszczelniajacg przeznaczong do
wykonywania hydroizolacji. Nalezy stosowa¢ we wszystkich pomieszczeniach mokrych,
zaré6wno na posadzce jak i na $cianach pod oktadzing ceramiczna.

Nalezy stosowa¢ kompletne rozwigzania systemowe w celu zapewnienia najwyzszej jakosci
wykonania. Niedopuszczenie jest stosowanie komponentow uzupetniajacych zapewniajacych
prawidtowe dziatanie folii w ptynie od wielu producentow.

2.5 Plyty z polistyrenu ekspandowanego EPS 100 moga by¢ stosowane w budownictwie
jako izolacja cieplna, w zestawach wyrobow do wykonywania ocieplen np. dachow,
podidég 1 $cian, w ktorych potwierdzono przydatnos¢ wyrobu o wiasciwosciach
techniczno-uzytkowych
Plyty styropianowe nie powinny by¢ stosowane w miejscach, gdzie bedg dlugotrwale

poddane oddziatywaniu temperatury wyzszej niz 85°C. Do montazu ptyt EPS nalezy stosowac

materiaty, ktore zgodnie z zaleceniami ich producentéw nadaja si¢ do bezposredniego

kontaktu ze styropianem. Nie nalezy stosowaé materialow zawierajacych rozpuszczalniki

organiczne

2.7 Plyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS

Jako termoizolacj¢ stropoéw na zewnatrz budynku projektuje si¢ plyty styropianowe XPS o

grubosci 50-150mm, sg stosowane jako termoizolacja stropéw pod podktadem posadzkowym,

na zewnatrz pomieszczen

Plyty z polistyrenu ekstrudowanego wg PN-EN 13164:2003 / A1:2005(U)Wyroby do

1zolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z  polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

. Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego wg PN-EN 13164:2003 / A1:2005(U)Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z  polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. (Zmiana A1) wymagania ogélne wg SST

2.8 Folia kubetkowa

Folia kubetkowa wykonana z polietylenu wysokiej gestosci (PEHD). Zabezpiecza czesci
podziemne fundamentéw i scian w uktadzie pionowym oraz eliminuje kapilarne podcigganie
wody w uktadzie poziomym. Folia kubetkowa powinna by¢ odporna na zwigzki chemiczne,
grzyby i bakterie znajdujgce sie w gruncie oraz jest wytrzymata na przerastanie korzeni. Jest
catkowicie obojetna na srodowisko naturalne.

2.9 Plyty z welny mineralnej termoizolacja stropodachu
Zastosowanie:
e Zapewnienie wymaganej izolacyjnosci cieplnej
e Poprawa ochrony akustycznej i ogniowej przegrody dachowej
e Zwiekszenie odpornosci ogniowej przegrody

Wiasciwosci:

e Plyta wykonana z wetny mineralnej o wspotczynniku przewodzenia ciepta A
zgodnym z wymaganiami.
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Reakcja na ogien: klasa A1 wg EN 13501-1 (materiat niepalny)
Odpornosc na sciskanie: min. 60 kPa przy 10% odksztatceniu

Warunki przystapienia do robot:

Nalezy upewni¢ sig, ze podtoze jest czyste, suche i rowne. W razie potrzeby

nalezy wykonac wyréwnanie podtoza

Piyty uktadaé szczelnie, bez szczelin powietrznych. Szczeliny miedzy ptytami

< 2 mm. Wieksze nalezy wypetni¢ dopasowanymi klinami z wetny.

Stosowa¢ mocowanie mechaniczne lub klejenie zgodnie z wytycznymi

producenta izolacji oraz pokrycia dachowego

Miejsca potgczen ptyt powinny byé przesuniete wzgledem siebie (wigzanie

mijankowe)

Wszystkie prace wykonywac¢ zgodnie z projektem wykonawczym, aprobatami

technicznymi i instrukcjami producentow

Piyty z wetny mineralnej, uktadane zgodnie z projektem, w dwdch warstwach:
Weka mineralna fasadowa SST B.09

Zastosowanie:

Zapewnienie wymaganej izolacyjnosci cieplne;j
Poprawa ochrony akustycznej i ogniowej przegrody dachowej
Zwiekszenie odpornosci ogniowej przegrody

aluminiowymi

Zastosowanie
Plyty warstwowe stosuje si¢ jako elementy obudowy Scian zewnetrznych. Sktadaja si¢ z dwoch oktadzin z
blachy oraz rdzenia izolacyjnego.

Wiasciwosci

7.

Klasa odpornosci ogniowej: a2-s1,d0
Wspotczynnik przenikalnosci cieplnej nie wigcej niz A=0,2

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

8.

Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem ( np. zamokni¢ciem).

9.

Wykonanie robét

5.1. Izolacje fundamentow

5.1.1. Gruntowanie Dysperbit-

5.1.2. Izolacja pozioma i pionowa fundamentéw Dysperbit scian fundamentowych
5.1.3.Wypehienie szczelin dylatacyjnych ptytami z polistyrenu XPS

5.2.1 Folia w ptynie Zakres zastosowania

Do uszczelnienia podlozy wewnatrz pomieszczen pod okladziny ceramiczne. W celu zabezpieczenia podtoza
przed penetracjg wilgoci i wody nienapierajacej w pomieszczeniach, jak np.: tazienki, kuchnie, prysznice,
pralnie, sanitariaty, itp. Jest to izolacja typu lekkiego do stosowania w obszarze oddziatywania wody WO-I, W1-I
oraz W2-1 — $ciany. W obszarze oddziatywania wody W2-I na powierzchniach poziomych (podiogi) nalezy
zastosowac elastyczng zaprawg uszczelniajaca lub matg uszczelniajaca Do stosowania na wigkszosci typowych
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podtozy budowlanych, jak np.: tynki cementowe, cementowo-wapienne, wapienne, gipsowe r¢czne i
maszynowe, plyty gipsowo-kartonowe, gipsowo—wloknowe i cementowe, bloczki gipsowe, plyty widrowe i
pil$niowe, stare plytki, jastrychy anhydrytowe i cementowe, wylewki cienkowarstwowe, itp.

5.3.1Folia PCV LPDE

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie

pionowe i uko$ne. Arkusze folii powinny by¢ ulozone z zakladem o szerokosci 15 cm.

Potaczenie arkuszy powinno zosta¢ wykonane metodg zgrzewania. Folia powinna zostaé
przymocowana do elementéw kotwiacych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii
powinna by¢ réwna, gladka i pozbawiona przebi¢ i otworow.

Paroizolacja z folii musi by¢ wykonana szczelnie, dlatego wszystkie miejsca zaktadkowania
folii nalezy zakleja¢ specjalnymi tasmami.

5.4.1. Do wykonywania izolacji termicznej fundamentoéw i $cian fundamentowych nalezy
zastosowac plyty z polistyrenu ekstrudowanego naklejane na izolacje na styk bez
szczelin.

5.5.1 Izolacje z plyt styropianowych na sucho

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktadac¢ na styk bez szczelin, pod podktadami z zaprawy cementowe;.

5.6.1 Izolacje z ptyt z welny mineralnej uktadane na sucho jako termoizolacja stropodachu,
dachu na konstrukcji stalowej kratowej na podktadzie z blachy trapezowej, oraz jako
termoizolacja elewacji wentylowanych. Wykonanie wypetnienia dylatacji.

Do wykonywania izolacji z ptyt z welny mineralnej stosowa¢ materialy w stanie
powietrzno-suchym.
Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty z welny
mineralnej nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Przy uktadaniu ptyt w dwoch warstwach uktada¢ mijankowo.

5.7.1 Folia kubetkowa jako materiat hydroizolacyjny ktoérego zadaniem jest ochrona $cian

fundamentowych i ich termoizolacji przed niszczacym dziataniem wody i dzigki swojej duzej

wytrzymato$ci mechanicznej chroni podczas zasypu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg¢ bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatléw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ rOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy

7.0bmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8.0dbior robot9.
8.1. Odbior robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkoéw 1 innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakos$ci materialow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokodty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,
- protokdty odbioru materiatdéw i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
8.2. Roboty wg B.14 - podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg ST-0
SPECYFIKACJA TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2
8. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- wykonanie izolacji z papy
- wykonanie izolacji z papy termozgrzewalne;j
- wykonanie izolacji z folii PCV,
- wykonanie izolacji powtokowe]
- wykonanie izolacji z ptyt styropianowych
- wykonanie izolacji z welny mineralne;j
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.  Przepisy zwigzane

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 13707:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje 1 wlasciwosci

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby  z
welny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja

PN-EN ISO 12572:2002E Cieplno-wilgotno$ciowe wlasciwosci materiatdéw i wyrobow
budowlanych. Okres$lanie wtasciwos$ci transportu pary wodnej

PN-EN 13859-1+A1:2008E  Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i wlasciwos$ci
wyrobow podkitadowych. Cz¢s¢ 1: Wyroby podkitadowe pod
nieciagle pokrycia dachowe

PN-EN 13163:2013-05P Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja

86



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14 DZWIGI OSOBOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace

montazu 1 odbioru dzwigu osobowego.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie

przetargowym.

B.14.01. Dostawa i montaz dzwigéw osobowych

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dzwig osobowy elektryczny

Projektuje si¢ trzy hydrauliczne windy przystosowane dla 0osob niepelnosprawnych
Charakterystyka: dzwig osobowy hydrauliczny przystosowany do przewozu oso6b

niepetnosprawnych
Udzwig: 630 kg
I[lo$¢ osob: 8

[lo$¢ przystankow: 2 (dla zespotu dwoch wind) 3 (dla pojedynczej windy)
Wysokos¢ podnoszenia: 6,6m (dla zespotu dwoch wind) 7,2m (dla pojedynczej windy)

Kabina: typ TMC

wymiary SxGxH 1100 x 1400 x 2170 mm;
ilos¢ wejs¢ 1 (nieprzelotowa)

wykonanie struktura kabiny: stal nierdzewna
panele kabiny: stal nierdzewna

podioga: PVC

lustro: 72 §ciany

oswietlenie: jarzeniowe LED

Drzwi: wymiary SxH 900 x 2000 mm
rodzaj:teleskopowe materiat: stal nierdzewna
Szyb — wymiary:

podszybie: 1000 mm

nadszybie: 3300 mm

szerokos¢: 1550 mm (drzwi teleskopowe)
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glebokos¢: 1750 mm (drzwi teleskopowe)

Predkos¢: 0,62 m/s

Rodzaj napedu: hydrauliczny / fluitronic przelozenie: 1 : 2
Agregat: GL

Moc napedu: 9,5 kW (zaleznie od predkosci)

Blok zaworowy: NGV proporcjonalny

Tryb jazdy: zbiorczos¢ gora / dot

Maszynownia: prefabrykowana typ D - wymiary SxGxH ( 780x350x2060 mm )
Linia telefoniczna: PSTN / GSM

Zasilanie: 400V / trojfazowe

Zastosowanie: budynki nowe i istniejace

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zgodnego z instrukcjg producenta

4. Transport
Dzwig transportowa¢ zgodnie z instrukcja producenta srodkami transportu.

5.Wykonanie robot
2.2.  Montaz dzwigu wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest kpl.

8. Odbior robot
Odbidr dzwigu wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta

9. Podstawa platnosci
Umowa migdzy Wykonawcg i Inwestorem

10. Przepisy zwiazane

Dokumentacja techniczna.

Instrukcja producenta.

PN-EN 81-50:2014-10 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy 1 instalowania
dzwigéw. Badania i proby. Czg$¢50: Zasady projektowania

obliczania, badania i proby elementow dzwigowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15 ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie
przetargowym.

B.15.01. Stojaki na rowery

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Konstrukcja stalowa stojaka rura ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej malowane;j
proszkowo - materiaty wg. SST B.10

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Roboty moga by¢ wykonywane przy pomocy dowolnego sprz¢tu oraz recznie.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Montaz dtojakowna rowery przy pomocy kotew do twardego statego
podioza wg SST B.10

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
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Jednostka obmiaru jest: dla pozycji B.10.01 jest szt
8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.16 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg ST-0
SPECYFIKACJA TECHNICZNA CZESC OGOLNA PKT 8.2

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 12058:2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty posadzkowe i schodowe.

Wymagania.

90



